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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Depth guide 7-1. Hex wrench
1-2. Lever 7-2. Shaft lock

2-1. Lever 8-1. Saw blade

2-2. Positive stopper 8-2. Hex bolt

2-3. Arrow on positive stopper 8-3. Outer flange
3-1. Base 8-4. Inner flange
4-1. Switch trigger 8-5. Ring

5-1. Lamp 9-1. Vacuum cleaner

10-1. Rear handle
10-2. Front grip

6-1. Hex wrench
6-2. Protrusion

10-3. Base

11-1. Rip fence (Guide rule)
12-1. Base

12-2. Adjusting screw

13-1. Triangular rule

14-1. Limit mark

15-1. Brush holder cap
15-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS

Model 5008MG
Blade diameter 210 mm
at 90° 75.5 mm

Max. Cutting depth at 45° 57 mm
at 50° 51.5 mm

No load speed (min™") 5,200
Overall length 332 mm

Net weight 5.1 kg

Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE028-1
Intended use
The tool is intended for performing lengthways and
crossways straight cuts and mitre cuts with angles in
wood while in firm contact with the workpiece.

ENF002-2
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.37 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 95 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 106 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 3.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:
The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.




Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Circular Saw
Model No./ Type: 5008MG
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEBO013-6
CIRCULAR SAW SAFETY
WARNINGS

Cutting procedures

1. DANGER: Keep hands away from cutting

area and the blade. Keep your second hand on
auxiliary handle, or motor housing. If both

hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4.  Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the work
properly to minimize body exposure, blade binding,
or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

6. When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

8. Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade



to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

9.

10.

1.

12.

Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

0 U \J

To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.

e

Do not support board or
panel away from the cut.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.
ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily jump
backwards over your hand, leading to serious

personal injury.
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Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Lower guard function

18.

20.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower
guard does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the lower guard into the
open position. If saw is accidentally dropped,
lower guard may be bent. Raise the lower guard
with the retracting handle and make sure it moves
freely and does not touch the blade or any other
part, in all angles and depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

Lower guard may be retracted manually only
for special cuts such as "plunge cuts"” and
"compound cuts". Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.



21.

22.

Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down
on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards,
cutting whatever is in its path. Be aware of the time
it takes for the blade to stop after switch is
released.

To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed
is VERY DANGEROUS and can lead to serious
personal injury.

Additional safety warnings

23.

24.

25.

26.

Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool
without decrease in blade speed to avoid
overheating the blade tips.

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material.Blades coast after turn off.
Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down. DO
NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY HAND!

Fig. 1

Fig. 2

27.

28.

Before setting the tool down after completing
a cut, be sure that the lower guard has closed
and the blade has come to a complete stop.
Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

29.

30.

31.

32.

33.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.
Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Adjusting depth of cut
Fig.1
/\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.
Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.
Bevel cutting
Fig.2
Positive stopper
Turn the positive stopper so that the arrow on it points
one of three positions (22.5°,45°,50°). Then, tilt the tool
base until it stops and secure the base with the lever. At
this time, the same angle as the one that the arrow points
is obtained.
Setting bevel angle
Loosen the lever and tentatively set the tool base at the
0°bevel angle, then tighten the lever securely.
Turn the positive stopper so that the arrow on it points
one of three positions (22.5°,45°,50°) that is equal to or
greater than the desired bevel angle.
Loosen the lever again and then tilt and secure the tool
base at the desired angle securely.

NOTE:

When changing the positive stopper's position,
loosening the lever and tilting the bevel angle to
less than the desired stopper position number
allows to change it.

When the arrow on the positive stopper points 22.5,
the bevel angle can be adjusted 0 - 22.5°;when the
arrow points 45, it can be adjusted 0 - 45°; when the
arrow points 50, it can be adjusted 0 - 50°.

Sighting
Fig.3
For straight cuts, align the A position on the front of the

base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the B
position with it.

Switch action

Fig.4

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
Lighting the lamp
Fig.5
A\CAUTION:
Do not apply impact to the lamp, which may cause
damage or shorted service time to it.
Do not look in the light or see the source of light
directly.
The lamp lights up when the tool is plugged. The lamp
keeps on lighting until the tool is unplugged.
If the lamp does not light up, the mains cord or the lamp
may be defective. The lamp is lit but the tool does not
start even if the tool is switched on, the carbon brushes
may be worn out, or the motor or the ON/OFF switch may
be defective.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Hex wrench storage
Fig.6
Hex wrench is stored on the tool. To remove hex wrench,
rotate it toward yourself and pull it out.
To install hex wrench, place it on the handle and turn it

until it comes into contact with the protrusion on the
handle.
Removing or installing saw blade
Fig.7
/\CAUTION:
Be sure the blade is installed with teeth pointing up
at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove the
blade.
To remove the blade, press the shaft lock so that the
blade cannot revolve and use the hex wrench to loosen
the hex bolt counterclockwise. Then remove the hex bolt,
outer flange and blade.

To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT



CLOCKWISE SECURELY.

Fig.8

When changing blade, make sure to also clean upper
and lower blade guards of accumulated sawdust. Such
efforts do not, however, replace the need to check lower
guard operation before each use.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.9

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install the

joint on the tool using the screws. Then connect a hose of
the vacuum cleaner to the joint as shown in the figure.

OPERATION

/\CAUTION:
Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.
Fig.10
Always use a front grip and rear handle and firmly hold
the tool by both the front grip and rear handle during
operations. The tool is provided with both the front grip
and rear handle. If both hands are holding saw, they
cannot be cut by the blade. Set the base on the

workpiece to be cut without the blade making any contact.

Then turn the tool on and wait until the blade attains full
speed. Now simply move the tool forward over the
workpiece surface, keeping it flat and advancing
smoothly until the sawing is completed.

To get clean cuts, keep your sawing line straight and your
speed of advance uniform. If the cut fails to properly
follow your intended cut line, do not attempt to turn or
force the tool back to the cut line. Doing so may bind the
blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop and
then withdraw tool. Realign tool on new cut line, and start
cut again. Attempt to avoid positioning which exposes
operator to chips and wood dust being ejected from saw.
Use eye protection to help avoid injury.

Rip fence (guide rule) (Accessory)

Fig.11

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screw on the front of the base. It also makes repeated
cuts of uniform width possible.

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting for accuracy of 90° cut (vertical cut)
This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screw with a hex wrench while
squaring the blade with the base using a triangular rule,
try square, etc.

Fig.12

Fig.13

Replacing carbon brushes

Fig.14

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.15

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades

General purpose blade for fast and smooth rip,

Combination crosscuts and miters.

Pressure treated/ | Designed for fast cutting of pressure treated and
Wet lumber wet lumber.

Fine cross cuts For sand-free cuts cleanly against the grain.

Rip fence (Guide rule)
Hex wrench
Dust nozzle (joint)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA 0 3aranbHOro BUAy

1-1. HanpsimHa rmunbunu 7-1. WecTurpaHHmin kntoy 10-3. OcHoBa

1-2. Baxinb 7-2. dikcatop 11-1. HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa
2-1. Baxinb 8-1. Auck nunm MiTKa)

2-2. Ynop obmexysay 8-2. bonT i3 WeCcTUrpaHHo roniskoio 12-1. OcHoBa

2-3. CTpinka Ha ynopi obmexyBaui 8-3. 3oBHiLLHIN naHeLb 12-2. BUHT peryntoBaHHs

3-1. OcHoBa 8-4. BHyTpiLUHil dhnaHeub 13-1. TpukyTHa niHirika

4-1. KHonka BUMUMKaya 8-5. Kinbue 14-1. OBbmexyBarnbHa BigMiTka

5-1. Nixtap 9-1. MNunococ 15-1. KoBnavok LwiTkoTpumada

6-1. WecTurpaHHwii kntoy 10-1. 3agHs pyyka 15-2. BukpyTka

6-2. Buctyn

10-2. MepeaHs pyyka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb 5008MG

[iameTp gucky 210 Mm
Ha 90° 75,5 Mm

Makc. rmnbuHa pisaHHs Ha 45° 57 Mm
Ha 50° 51,5 Mm

LLiBnakicTe xonocToro xony (XB.‘1) 5200

3aranbHa goBXuHa 332 Mm

Yucra Bara 5,1 kr

Knac 6eaneku 2]

* Yepes Te, LLIO MU HE NPUNMHAEMO NPOrpamMmn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepemKeHHs!.

* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE028-1
MpusHayeHHA

IHCTpyMEHT ~ npu3HaveHo ANA  NO3[40BXHLOTO  Ta
nonepeyYHoro pisaHHs 3a NPAMOIO NiHielo Ta pidaHHA Nig
KOCUM KyTOM MO [EepeBWHi Yy MILHOMY KOHTaKTi i3

aetannio.
ENF002-2

[Oxepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [Jo Axepena
XUBMEHHS, O Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npautoBati
nuwe Big ogHodasHoro axepena 3MiHHOrO CTpymy. BiH
Mae MoABiMHY i30MAUil0, a OTXe MOXe TaKoX

niaknoyaTea 4o po3eTok 6e3 ApOoTy 3a3eMIEHHS.
ENF100-1

[nA BUKOPUCTaHHA Bif HU3bKOBOMLTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.

YBIMKHEHHSI Ta BWMKHEHHSI EneKTpUYHOro npunagy
CrpUYMHSAE A0 KONMBaHHS Hanpyrv. Ekcnnyartauis uboro
NPUCTPOIO 3a HECTNPUATIIMBUX YMOB CiTi MOXe noraHo
BMAMHYTM Ha poboTy iHworo obnagHaHHA. MoxHa
npunycTuTK, Wo npu onopi mepexi 0,37 Om abo Huxk4e,
Hisikoro HeraTMBHOTO BNNVBY He Byae. MepexHa poseTtka,
0o skoi Byge nigkniodaTUCs NPUCTPIA, NoBuHHa Gyau
3axuLLeHa 3anobikHUKOM abo 3aXMCHUM aBTOMAaTUYHUM
BUMMKAYeM MNaBHOrO PO3YiMnmnioBaHHs.

ENG905-1
LWym

PiBeHb Wymy 3a wwkano A y TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo no EN60745:

PiBeHb 3ByKoBOro TUCky (Lpa): 95 AB(A)
PiBeHb akycTUuHOI NoTyXHOCTi (Lwa): 106 AB(A)
Moxwubka (K) : 3 AB(A)

KopucTyitTecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauis

BaranbHa BenuunHa BiGpaLii (Cyma TpbOX BeKTOpiB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

PexvuM poboTu: NUNSIHHA AepeBUHU
BiGpaLlist (aroner): 3,0 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii 6yno BuUMipsiHO Y
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX MeToAiB
TECTYBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA AN
NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.
3asBneHe 3HayeHHs BibGpauii Moxe
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi
BNIIMBY.

TaKoX
OLjiHKK



/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWCTaHHS Bibpauis nig vyac
akTUYHOI poGoTn iHCTpymMeHTa MoXe

BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

. 3abesneyTe HanexHi 3anobixHi 3axoan Ansa
3axucTy oneparopa, WO BignoBiAaTMMyTb ymMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CkragoBi pobo4voro uukny, Taki sk 4ac, Konu
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawoBaTi Ha XONoCTOMY XOgi Mif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku gna kpaiH €sponun

Dexknapauisi npo BiANOBiAHICTb cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHisi, Makita Corporation, AK
BiANOBiAanbHMA BUPOGHMK, Haronowye Ha TOMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs obnagHaHHs:
LinpkynsipHa nuna
Ne mogeni/ Tun: 5008MG
€ CepilHUM BUPOGHMLTBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum [lupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpOGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OKYMEHTauis 3HaxoguTbCA Yy  HaLoro
YNOBHOBAXXEHOIO NMpefcTaBHWKa B €Bpori, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHS CTOCOBHO TEXHIKMN
6e3nekn npu pooboTi 3

enekTponpunagamm

A YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 0e3neku Ta BCi IHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHa gaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUI Moxe
Npu3BeECTU [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHSI
noxexi Ta/abo cepriosHNX TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn
6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.

GEB013-6

NOMNEPEMXXEHHSA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MNig
YAC POBOTHU 3 LIUPKYNAPHOLO
nnunoto

Mopsipok ekcnnyaTauii

1. A HEBE3MEKA: 3aBxan TpumanTe pyku Ha
BiACTaHi BiA 30HM pi3aHHA Ta BiA nNonoTtHa.
TpumainTe Opyry pyKy Ha OOMOMiXHIA pyyui
abo koxyci ABUryHa. AkLwo Tpumatu nuny oboma
pykamu, iX TpaBMyBaHHA nonotHom ©Gyade
HEMOXITMBUM.

2. 3abOopOHSAETLCA NPOCTAraTU PYKU HUXYe AeTani.
Koxyx He 3axuLiae Big NonoTHa BHU3Y AeTani.

3. Cnip BipperynioBatu rnuMGuHY  pi3aHHA
BiANOBIAHO A0 TOBLWMHKU AeTtani. LLloHarimeHwe
ogouH 3ybeLb NOnoTHa MOBUMHHO OyTW MOBHICTIO
BMAHO BHW3Y AeTani.

4. 3abopoHsieTbCs Tpumatu AeTanb, wo
pixeTbcsA, y pykax abo no 3a Horow. Cnip
3aKpinMTM peTanb [O CTiMkoi nnuTU. [yxe
BaXNMWBO MiANEPTU HamnexXHUM 4YuHoM poboye
Mmicue Ans Toro, Wwob MiHiMi3yBaTu HE3aXMLLEHICTb
Tina, 3aigaHHsa nonotHa abo BTpaTy kepyBaHHSI.

TunoBa intocTpauis HanexHoi onopu pyy4ku, AeTani Ta
LWHYPY XUBNEHHA (SKLWO €)

5. TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbku 3a
i3onboBaHi MOBepxHi Aepxaka nig 4ac
BUKOHaHHSA Ail, 3a AKOi PiXy4Yuh iHCTPYMEHT
MOXe 3a4yenuTU CXOBaHy eNleKTPONpPOBOAKY
abo BnacHui ApiT. TopkaHHs CTpymMoBeay4oi
NPOBOAKN MOXeE NPU3BECTM [0 NepenaHHs Hanpyrm
[0 MeTaneBmx YacTWH eNnekTPOIHCTPyMeHTa Ta A0
ypaXKeHHs ornepaTopa efnekTpUYHUM CTPYMOM.

6. Mia yac Nno3aoBXHBLOrO NUMSAAHHA cNig 3aBXAun
KOPUCTYBaTUCA HamnpsAMHOK NraHkow abo
npsimolo  niHiMkor. Lle nokpawutb TOYHICTb
pi3aHHsa Ta 3MEHLUUTL IMOBIPHICTb 3aigaHHs nesa.

7. 3aBxAuM cnig BUKOpPUCTOBYBaTU AWUCKU 3i
WNUHAEeNLHUMKM  OTBOpaMu  BignoBigHoro
po3mipy Ta ¢opmu (anmasHi go Kpyrnux).
Ouckn, Wwo He BiANOBIQATb  NPUHANEXHOCTSM
ONa KPINMeHHs!, NpauoloTb EeKCLEHTPUYHO, Lo
npusBeae 40 BTPATU KOHTPOH.



8. Hikonu He cnig BUKOPUCTOBYBaTU
nowkomkeHi abo HenpaBunbHi WaKkbu ab6o
6onTu gucky. LWaibn Ta 6onTn amcky cneuianbHo
npusHayeHi AnNsi BaLWIOro iHCTPYMEHTY Ans Toro,
o6 3abe3neuntn onTUMarnbHi poboui
BnacTvBoCTi Ta 6e3neyHy ekcnnyartadito.

MpuunHu Bigaavi Ta BiANoBiAHI nonepemkeHHNA

- Biggava ue HecnogiBaHa peakuis 3allemMneHoro,
3acTpsirnoro abo 3mileHoro MUIbHOTrO MOMoTHA,
o npu3BoanTb no HEKOHTPONbOBaHOMO
BUCTPINIOBaHHS MunuM Bropy Ta i3 getani y
HanpsiMKy Ao onepartopa.

- Konu nonotHo 3auiemunocb abo LiinbHO 3aino B
nponuni, MNOMOTHO 3YNWHSAETLCH Ta MpaLtoYnin
OBWTYH NpU3BOAWTL A0 LIBWMAKOMO  BigKMAAHHS
npucTpoto Jo onepartopa.

- #Akwo nonoTtHo 3akpyTunocs abo 3micTunocs B
npopisi, 3ybeub 3agHbLOTO Kpaw MOMoTHa MoXe
BCTPOMUTUCS Y BEPXHIO MOBEPXHIO AIEPEBUHMU, LLO B
CBOIO Yepry npusBege [0 BUXOAY MNOMOTHA i3
nponuna Ta BiAckakyBaHHIO Oro 4o onepaTopa.

MpuymHoo BigAadi € HenpasBuilbHEe KOPUCTYBaHHS

nunoto Ta/abo HenpaBWnbHWIA NOPAAOK ekcrnyaTauii abo

yMOBM  eKkcnnyaTauii, Ta X MOXHa  YHUKHYTW

OOTPUMYOYMCh  3anobikHMX — 3axodiB, WO HaBedeHi

HDKYe:

9. Cnia miuHo oboma pykamu TpumaTtu nuny 3a
PYYKY Ta PO3MICTUTU PYKM TaKUM YMHOM, LLOG

NPOTUCTOATH 3ycunnio Bigaavi. Cnig 3anMHaATH
nonoxeHHs1 3 6yab-ikoro 60Ky NonoTtHa, ane
He Ha OfHiN NpAMIN 3 HUM. Y pasi Bigaadi nuna
BiACKOUATb Ha3ag, ane onepatop  3MoXe
KOHTpOMOBaTK 3ycunns Bigaadi, Akwio dyae BXuUTO
BCiX 3anobixHWX 3axopais.

10. Y pasi 3aipaHHa nonoTHa abo AKWO pi3aHHA
3yNnUHEeHO 3 OyAb SAKMX MNPUYMUH, chif
BigNyCTUTUM BMMMKa4Y Ta noTpumaTtu nuny B
maTepiani HepyxoMo AOKW NOSIOTHO NMOBHICTIO
He 3ynuHuTbCA. Hikonu He cnig Hamaratucs
3HATU Nuny i3 aetani a6o BUTArTK ii nig Yac
PyXy nonoTHa, B MNPOTUIMEXHOMY BuUNagKy
ctaHeTbcs BIAOAYA. PetenbHo ornsiHeTe nuny
Ta ckoperyuTe ii, Wob YCyHYTU NpUYMHY 3aigaHHs
nosnoTHa.

11. Mig Yac NOBTOPHOro BCTaHOBIEHHA MWUIX Ha
petanb, B AeTani cnif BigueHTpyBaTU NUnbHe
MOMOTHO B MponuMi Ta NepeBipuTU, UM He
3ayenunucA 3y6's nunu B Mmartepiani. Akwo
nUIbHE MOMOTHO 3alleMIIEHe, BOHO MOXe BUATW
abo BigckounTn i3 getani nig Yac MNOBTOPHOMO
YBIMKHEHHS1 NUNK.

12. Cnia onupatu Benuki naHeni gnsa Toro,wo6
MiHimMi3yBaTu pM3UK 3aLeMIIeHHA NonoTHa abo
BigAayi. Benvki naHeni nporMHaoTbea nig CBOEO
Baroto. MaHenb cnig onupatn 3 obox 6Gokis, Gins
NiHiT pidaHHa Ta 6insa kpato naHeni.

"

[ns Toro, wo6 3ano6irtu Bigpayi, cnig nignupatm

L/

0 U \J

AoLKy abo naHenb 6ins npopisy.

He cnip cnupatu powky a6o naHeni
Ha BigcTaHi Big npopi3y.

He cnia kopucrtyBatucs Tynumu abo
MOLKOAXXKEHUMU nonoTHaMu. HesaroctpeHi abo
HemnpaBuIIbHO BCTaHOBMEHI MOMOTHa BUKOHYHOTb
BY3bKMIA MPOMWM, WO MNpU3BOAWUTbL [0 3alBOro
TepTs, 3aigaHHs nonoTHa abo Bigaavi.

Mepen nouyaTkom pi3aHHA cnig 3aTArHYTM Ta
3aKpinMTM 3aTUCKHI Baxeni perynioBaHHA
rMUOGMHM NOMoTHa Ta Haxuny. Akwo nig yac
pi3aHHs BigperynboBaHe MonoTHO NOCyHeTbCS, Lie
MOXe NpU3BECTM A0 oro 3aigaHHsA abo Bigaavi.
3 ocobnuBolo 06epexHicTIO cnif BUKOHYBaTH
Bpi3aHHA B iCHyloYi CcTiHM abo iHWi HeBuauMI
30HU. Buctynaioue neso Moxe 3iTkHyTUCA 3
npegmeTamu, Lo CNPUYKUHATD Bigaady.
IHcTpymeHT cnia 3ABXAWU wmiuHo TpumaTtn
o6oma pykamu. HIKOJMUN He knapiTb pyku a6o
nanbui no3aay nunu. Y pasi Biggadi nuna moxe
NpoCTO MEPECKOYUTV Balli pyku, Ta CEprosHO
nopaHnTU.



17.

Hikonu He MoxHa npuknapgaTv cuny A0 Numu.
Cnip HaTMCKaTM Ha nuny ynepea Ha
LWBUAKOCTI TaKMM YMHOM, W06 ne3o pisano He
3MeHwyun wBuakocTi. [NpuknagaHHa cunun
MOXe NpU3BECTW A0 HEepiBHOTO Mpopisy, BTpaTh
TOYHOCTI Ta MOXIMBOI Bigaaudi.

DYHKLIAA HIKHBOTO KOXyXa

18.

19.

20.

21.

lllopaz nepea nouyatkom po6otu cnig
nepeBipATU HanexHe 3aKpUTTA HWKHLOIO
koxyxy. He cnia nouuMHatu poboty, sKwWwo
HWXHI 3aXUCHUIN KOXKYX HE PyXa€eTbCs BiNbHO
Ta oapa3y He 3akpuBaeTbcs. Hikonu He cnig
3aTUcKaTU abo 3aTAryBaTM HWXKHIA KOXYX Y
BiAKPUTOMY MOMOXEeHHi. AKWO nuna B1UnagkoBo
Bnaje, HWXKHIN 3aXMCHUIA KOXKYX MOXe MOTHYTUCS.
Cnig  nigHATM  HWKHIA  3aXUCHUIA  KOXYX 3a
[OMOMOrOK0  PYYKM Ta MNepeKkoHaTuCs, Lo BiH
BiNbHO NepecyBaeTbCS Ta He TOPKAETLCS NOMOTHA
abo iHWoi yYacTuHu npu Bygp-AKOMy KyTi Ta
rMUBUHI pisaHHs.

Cnip nepeBipuT ¢hyHKUIOHYBaHHA NPYXUHN
HWXHBOrO  3axMCHoOro koxyxa. Y pasi
HeHaneXXHoi po6oTW 3axMCHOro Koxyxa Ta
NPyXuHK, iX cnig BigpeMoHTyBaTM nepepg
BUKOPUCTaAHHAM.HVKHIN 3aXMCHWI KOXYX MOXe
noBiNbHO npautosatn npu HasBHOCTI
MOLLUKOKEHNX YaCTWH, KMenkux BigknageHb abo
HanunaHHs Gpyay.

HWXHIW 3aXMCHUI KOXYX MOXHa BiABOAUTU
pyKamMun TinbKM NpU BUKOHaHHI cneuianbHUX

npopizsi., TaKux fAK “BpizaHHA” Ta
“kombiHoBaHe pi3aHHA”. TMMigHIMITE HWXHIN
3aXMCHUMA KOXYX 3a [OMOMOrol  pyuku

BiABedeHHs1 Ta, fIK TiNbKA ne3o yBinge y
MaTepian, BiANYCTiTb HWKHIA 3aXUCHUN KOXKYX.
Mig yac ycix iHWWMX BWAIB pi3aHHA HWKHIN
3aXMCHUIN KOXYX NOBUHEH npautoBatn
aBTOMaTUYHO.

Mepep BCTaHOBNEHHAM NUNM Ha BepcTaT abo
nignory cnig 3aExav nepeBipATH, WO HUXKHIN
3aXMCHUM KOXYX NOKpuBaB ne3o. HesaxuuieHe
ne3o, WO pyxaeTbCs 3a iHepujeto, npu3sege A0
nepecyBaHHsi MWUMW Hasagd, pi3aHHS yCbOro Ha
csoemy wnaxy. Cnig nam'sTatv, wWwWo nicns
BMMKHEHHS Mepemukada Auck notpebye Aeskuin

22.

yac Ans NOBHOI 3yNMUHKK.

LLlo6 nepeBipUTM HWXHIN KOXYX, Moro cnif
BiOKPUTU BpPY4HY, a noOTiM HeobGXigHO
BiANycTUTU i noauBUTUCS, AK BiH
3aKpuBa€eTbCs. Takox crif nepekoHaTucs, Lo
pyyYka BiABeAeHHA He TOPKAETbCA KoXyxa
iHCTpyMeHTa. 3anuweHHs nomnoTHa
Hesaxuwenum e OYXXE HEBESMNEYHUM, apxe
MOX€e NPU3BECTN IO CEPINO3HMX TPaABM.

HopaTkoBi nonepemXeHHsi Npo He6e3neky

23.

24,

25.

26.

Cnip 6yTn ayxe obepexHUM Mia 4ac pisaHHs
cupoi AepeBUHM, nicomarepiany,
obpo6neHoro nia TuUckoMm, abo cy4kyBaToi
pepeBuHN. 3abe3nevTe nnaBHe nepecyBaHHS
iHCTpyMeHTa Brnepea, He 3MEeHLLYYM LIBUAKOCTI
nonotHa, wWo6 3anobirtm neperpiBaHHio 3y6'iB
noroTHa.

He cnig Hamaratuca 3abupaTtu BigpizaHun
martepian nig 4yac pyxy nonotHa. lNepea Tum Ak
3abpatun BiApizaHumn Martepian, cnip
pouekaTtucs, NoKu NosioTHO
3yNUHUTLCA.[1ONOTHO pyXaeTbCs 3a iHepuieo
nicns BUMKHEHHS.

Cnia yHukatM pisaHHa uBsaxiB. [lepep
noyaTtkom poGoTu ornsHbTe Ta 3abepiTb yci
uBsiXu 3 nicomartepiany.

Cnia noknacTy WupLy YacTUHY OCHOBU NUnun
Ha Ty YacTUHy AeTani, ika Mae TBepAy onopy,
Ta Hi B IkOMy pasi He Ha Ty YacTUHY, Lo Bnage
nicna pisaHHa. Hanpuknap, Ha MantoHky 1
306paxeHo sk NMPABUJIbHO cnig Bigpisatu
Kpaw Agowku, Ta Ha ManwHky 2 sk HE CHiA.
KopoTki Ta ManeHbki AeTani cnig o60B'A3koBO
nputuckatn.. 3ABOPOHAETBCA TPUMATU
MAJIEHbKI OETANI PYKAMU!

Fig. 1




Fig. 2
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27. MNepen onyckaHHAM iHCTpyMeHTa nicns

28.

3aBepLlIeHHA pi3aHHsA, cnip nepesipuTh, Wo6
HWXHIA 3aXWCHUM KOXYX 3aKpMBCA Ta ne3o
NOBHICTIO 3YNMUHUMOCA.

Hikonun He cnig npobyBaTtu pisaTu
LUMPKYNAPHOIO NWUMOI0, AKWO BOHa 3aTUCHYTa
newaramum goropu Horamu. Le Aayxe
HeGe3neyHo Ta MoOXe Mpu3BeCTM Ao
CEepIHO3HOro NOPaHEeHHs.

29.

30.

31.

32.

33.

Oeski maTepianM MmalTb Yy CBOEMY cCKnapgi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
Wwo6 3ano6irT BAMXaHHA NuUIy Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyiTecs npaBUN  TeXHiKn
6e3neku BUpo6HUKa maTepiany .
3a6OpPOHAETLCA 3YyNUHATK ne3a, HaTUCHYBLUMU
Ha 60KOBY NOBEPXHIO NUMLHOrO fne3a.

3aBxaun BMKOPUCTOBYM nonoTHa
pekoMeHOoOBaHi B LboMy noci6Huky. He cnig
BUKOPUCTOBYBaTU abpa3uBHi kona.

Muna mae 6yt rocTporo Ta YucToto. [lepeBHuii
nek Ta cMomna, 3acTUrmi Ha  nomnoTHax,

CMOBIMNbHIOKOTb MUY Ta 36iNbLUYOTb PU3NK BigaaYi.

[ns Toro wo6 neso Gyno 3aBXAu 4MCTUM, cnig,
no-nepiue, 3HATU MNOro 3 JHCTPyMEHTa, MOTiM
NOYMCTUTM 3a AOMOMOroto 3acoby Ans BUAanNeHHs
cMonu Ta Mmeky, rapsuoi Bogu abo racy.
3ab0pOoHSAETHCS BUKOPUCTOBYBATH BEH3NH.

Mia yac kKopucTyBaHHA iHCTPYMEHTOM cnig
opgAraTM MNWNO3axMCHY Macky Ta 3acobu
3axuUCTy opraHiB cryxy.

3BEPIFTAUTE Ll BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONMMW HE CHIO Brtpayat¥ nunbHOCTIi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUCTYBaHHA BUPOGOM
(wo npuxoAUTbL MpU 4YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAWN CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yyac BUKOpUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAeHMX B LIbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BeCTN A0 CepHO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
[Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
iHCTPyMEHTY, nepekoHamTecsa B TOMy, LO BiH
BVMKHEHWUIA Ta BIAKMNIOYEHWUA Big Mepexi.
PerynioBaHHsA rmMbuHM pisaHHA
Fig.1
/N\OBEPEXHO:
Micns peryntoBaHHSA MWOWHW pi3aHHs cnif 3aBxan
HaifiHO 3aTArHYTW Baxinb.
MocnabTe Baxinb Ha HaNPAMHIA MUGKHW Ta NepecyHsTe
OCHOBY Bropy abo BHV3. Ha HeobxigHil rmnbuHi pisaHHs
3aKpiniTb OCHOBY, 3aTArHYBLUN BaXinb.
Ons 3abeanevyeHHs piBHiLLOro pi3aHHs, cnig
BiAperynioBaty rmubuHy pi3aHHs TakuM YMHOM, LWO6 3a
Mexi geTtani Buxoguno He Oinblie, Hik oguH 3ybGeLpb
nonoTtHa. BukopucTaHHs BipHOI  MMOWHW  pi3aHHs
gornomMarae 3HM3UTU noTeHuianbHy Hebesneky BIOOAUI,
sika MOXe NpU3BEeCTW [0 NOPaHeHb.
Pi3aHHA nig kyTom
Fig.2
Ynop o6mexyBay
[MoBepHiTb ynop-o6mexxyBay Takum YMHOM, o6 CTpinka
Ha HbOMY BKasyBana Ha OAHe 3 TPbOX MOMNOXeHb
(22,5°,45°, 50°). MNoTimM HaxuniTb OCHOBY IHCTPyMeHTa 40
ynopa Ta 3akpiniTe il 3a gonomoroto Baxens. Takum
YMHOM BUCTaBNSIETbCA KYT, WO [OPIBHIOE KyTOBI, Nig
SIKUM BKa3ye CTpirka.
HanawTyBaHHA KyTa pi3aHHA
Mocnabte Baxinb Ta nNpUGNU3HO HanawTyhTe KyT
Haxuny 0°, a NOTiM HaAiHO 3aTArHITL BaXinb.
MoBepHiTb ynop obmexxyBay TakMM YMHOM, LWOG CTpinka
Ha HbOMY BKasyBana Ha OAHe 3 TPbOX MOMNOXeHb
(22,5°,45°,50°), ske popiBHoe abo € Ginbwum 3a
HeoOXiAHWIA KyT Haxuny.
MocnabTe Baxinb We pas, a NoTiM HaxuniTb Ta HaAiNHO
3aKpiniTb OCHOBY IHCTPyMeHTa nif 6akaHUM KyToMm.

APUMITKA:
[Ona 3MiHM NonoxeHHs ynopa obmexysava cnif
nocnabutn Baxinb Ta BUCTaBUTW KYT Haxuny Ha
BEMNUYMHY, LLIO € MEHLLIOIO 3a HeobXiaHy.



« Konu ctpinka Ha ynopi obmexyBada Bkasye Ha 22,5,
TO KYT Haxury MOXHa BigperynioBatu B AianasoHi
0-22,5°; konu cTpinka Bkadye Ha 45, To 10ro MoXxHa
BigperyntoBaTtu B aianasoHi 0-45°; a konu cTpinka
Bkasye Ha 50, TO Vioro MOxHa BigperynioBaTn B
nianasoHi 0-50°.

BucraBnsiHHA

Fig.3

[na  BMKOHaHHA MpsSIMMX pPO3pi3iB  Cnifg  CymicTUTK
nonoxeHHs "A" y nepegHin 4acTWHi OCHOBW i3 niHi€0
po3pidy. [Ans po3pisiB nig KyTom 45°, 3 miHielo po3pisy
cnig cyMictuT nonoxexHs "B".

Lisa BuMukava.

Fig.4
/A\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHAM HCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3KOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BUMMUKaya
HOpMarnbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETHLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

Ona Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo

HaTUCHYTM Ha Kypok BMMKaya. [Ons 3ynuHeHHs pobotu

KypOK cnif BignycTuTu.

YBiMKHEHHS nigcBivyBaHHA

Fig.5

/\OBEPEXHO:

. He 3aBpaBante ypapy nixtapil, SKAR MOXe
NpuU3BECTU [0 Oro MOLUKOAXKEHHS1 a0 CKOpOTUTM
TepMiH oro poboTu.

. He puBiTbcsi Ha cBiTno abo Ge3anocepegHbO Ha
opxepeno ceitna.

Konu iHCTpyMEHT BMUKaloTb [0 CiTi, 3aropsieTbcsi

namnouka. Jlamnoyka npogoBXye ropitv 4o Tux nip, oKW
iHCTpyMeHT Hy Byae BiaKnoYeHo Bif CiTi.

AKWo namMnoyka He 3aropsieTbCsl, TO LUHYP XKMBIIEHHS
abo koHTponep MOXyTb OyTn pedekTHuMu. AKWo
iHOMKaTopHa namna ropuTb, ane iHCTPYMEHT He
3anycKaeTbCs, HaBITb SIKLO BiH YBIMKHEHWI, TO Lie MOXe
03HayaTy, Lo 3HoLWeHi rpadiToBi WiTkn abo € nedekT B
MoTopi abo BMUKayeBi.

NMPUMITKA:

. Ona BupaneHHs Opyay 3 NiH3W  NiACBITKM
KOPUCTYNTECH CyXOl0 TKaHUHO. Byaste obepexHi,
wo6 He noapsnat¥ niH3y MIACBITKA, TOMY LIO
MOXXHa NOTiPLUMTK OCBITIIOBAHHS.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen TUM, SK 3afHATUCL KOMMNMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, MnepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHMWI Ta BIAKMIOYEHWI BiO Mepexi.
36epiraHHsA WeCTUrPaHHOro Krkyva
Fig.6
Tinbkv ans Mogeni 51048
[ns BCTaAHOBMEHHS LUECTUrpaHHOro Knkoya noro cnig

po3TallyBaTV Ha py4li Ta NoBepTaTh MOro, AOKW BiH He
yBiAe B KOHTaKT i3 BUCTYNOM Ha pyuui.
3HATTA Ta BCTAaHOBJIEHHA NONOTHa MU
Fig.7
/\OBEPEXHO:
MepesipTe, Wo6 nonotHo Gyno BCTaHOBMEHe Tak,
wo6 3y6ui Oynu HanpaBneHi Bropy B HanpsiMKy
nepefHbOl YaCTUHU IHCTPYMEHTa.
[Onsi BCTaHOBMEeHHsi abo 3HATTA MOMoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBaTW  TiMbKW  KMNOY  BUPOOHMLTBA
komMnaHii Makita.
[nsa Toro, Wwo6 3HATU NONOTHO, CMif NPUTUCHYTU 3aMOK
Basia Takum YMHOM, W06 NOMOTHO He MOrmno oGepTaTuch,
Ta 3a [JOMOMOrOK LUECTUrPaHHOro Kroya nocnabutm
OONT i3 LIECTUrpaHHO rOMiBKOK, MOBEPHYBLUW KOro
NpOTW rOANHHMKOBOI CTpinku. MoTim cnig BUAHATK GonT,
30BHILLHIV hnaHeLb Ta AuUCK.
[Ona Toro, wWwo6 BCTAHOBUTU MOMOTHO, BUKOHANTE
npoueaypy WOro 3HATTS Yy 3BOPOTHOMY MOPSAKY.
MEPEBIPTE, WOB BONT I3 LWECTUIPAHHOIO
FrONIBKOKD BYB HALOIMHO 3ATATHYTUM MO
rOOVMHHWKOBIN CTPINL.
Fig.8
Mig Yac 3miHW NonoTHa cnig TakoX OYMCTUTU BEPXHIN Ta
HWKHIN KOXYXW MOMOTHA Bif TUPCK, LLIO HaKonuuunachb.
OpHak, Taki Aii Ha 3amiwalTb HeobXigHOCTI nepeBipku
POBOTH HUKHBOTO KOXYXa Nepes KOKHUM BUKOPUCTAHHSIM.
MigknoyeHHA nunococa
Fig.9
AKWwo BM XodeTe BUKOHATM onepauii 3 pisaHHs i3
OOTPUMaHHSIM ~ YMCTOTM, OO0  iHCTpyMeHTa  cnig
nigknioymMT nunococ Makita. BcTaHOBITE MydTy Ha
iHCTPYMEHT 3a gonomoroto reuHTiB. MNoTiM npuegHavite
LnaHr nunococa Ao MydTH, sIK MOKa3aHo Ha MartoHKy.

3ACTOCYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
IHCTPYMEHT cnif nnaBHO nepemilatn no npsmin
ninii. [JoknagaHHs 3ycunb abo nepekpydyBaHHs
iHCTPyMeHTa MOXYTb NPU3BECTH A0 MOro neperpisy
Ta Hebe3neyHoi Biggavi, O B CBOK Yepry Moxe
Npu3BeCTY [0 CePNO3HUX TPABM.



Fig.10

Cnia 3aBXaM BMKOPWUCTOBYBATM 3afHI0 PYyYKy Ta MiLHO
TPMMaTK HCTPYMEHT 3a MepeaHio Ta 3adHI0 PYuKy nig
yac poboTu. Ha iHCTpyMeHTi € sik nepeaHsi, Tak i 3agHs
pydyka. AKwo nuny Tpumatu oboma pykamu, TO BOHU He
MOXyTb BYTV nopi3aHi nonoTHoM. BcTaHoBiTE OcHOBY Ha
neTanb, WO pisaTUMETbCS TakuM YMHOM, LLO6 NONOTHO i
He Topkanocb. M0TiM YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3aXAaiTb,
[OKWU MOnoTHO Habepe MOBHOI LBMAKOCTI. Tenep cnig
NpOCTO NEepecyHyTU iHCTPYMEHT Brepen no MOBepXHi
netani, yTpuMyluM WOro Ha MMoWWHI Ta nnaBHO
npocyBatyy oro, AOKU NUNsSIHHS He Byae 3aBepLUeHO.
[nsi yucToro pisaHHs cnig 4OTpMMyBaTV NPAMOI NiHii, Ta
npocysaTy MUy 3 OQHAKOBO LWBMAKICTIO. SKLLO nif Yac
pi3aHHsa HanNpPsM pi3aHHsA BiOXWNSAETLCSA Bif HaMiYeHoro,
HeMOXHa HamaraTvcb NoBepHyTW abo c1not HanpaBuTU
{HCTPYMEHT Ha3ag Ha niHilo pisaHHsa. Taki Aii MoxyTb
Npu3BecT! [0 3aKNMHIOBAHHA MOMOTHa Ta Bigdadi i3
noJanbLLIOK TSHKKOK TpaBMoto. BignycTite nepemukad,
3a4yekaviTe, AOKM NOMOTHO 3yNUHUTLCSA, a NoTiM 3abepiTb
iHCTpYMeHT. BucTaBTe iHCTPYMEHT Ha HOBY MiHit0 pi3aHHs
Ta MOYHITb pi3aHHA 3HOB. Hamarantecb Ha 3anWmaTtu
TaKuX MOJOXKEHb, Y sikUX 6u 3-Mig nNunM Ha onepaTtopa
netina Tupca abo Tpicku. Ons 3anobiraHHs TpaBmam
cnig Basratu 3acobu 3axucTy o4ven.

HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa miTka)
(NpuHanexHicTb)

Fig.11

3pyyHa HanpsiMHa NnaHka Ao3sonsie pobuTy BinbLu TOYHi
npami npopisn. Cnig NpocTo NepecyHyTn HanpsiMHy
nnaHKy BhpUTYN A0 Kpat AeTani Ta 3akpinutu iy
MOMOXEHHI 3a AOMOMOroK rBUHTa B MEPeAHin YacTuHI
ocHoBU. Lle Takox [fOae MoxnuBicTb GaraTopa3oBoro
BMKOHAHHS MPOPI3iB 04HAKOBOT LUMPUHW.

TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

«  Mepen Tum, K OrMSAHYTW IHCTPYMEHT, ab0 BUKOHaTH
PEMOHT, MnepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiJKIIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonn He BuWKOpuUCTOBYWTe rasoniH, 6eH3uH,
po3pimKyBay, ChNMpT Ta nodibHi peuvosuHM. Ix
BUKOPUCTAHHS MOXe NMPU3BECTU A0 3MiHW KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMH.

PerynioBaHHs TouHoCTi 90° 3pi3y
(BepTUKanNbHUM 3pi3)

PerynioBaHHa 6yno BukoHaHO Ha 3aBodi. Ane SKLO
LbOro Hemae, cnif BigperynioBaTi rBUHT peryrnoBaHHs
3a [JOMOMOroK LUEeCTUrPaHHOToO KIoya, BUCTaBRSHOYM
MofioTHO Mg NPSIMUM KyTOM [0 OCHOBW 3a JOMOMOTOH
TPVKYTHOI NiHINKN, KOCUHLS Ta iH.

Fig.12

Fig.13

3amiHa BYrinbHUX LWITOK

Fig.14

PerynsipHo 3HiMalTe Ta nepeBipsnTe BYrifbHi LiTKW.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC CHArae rpaHu4HoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTkKM MNOBWUHHI BYTM YUCTMMKM Ta BifbHO
pyxatucb y  witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 06uaBi ByrinbHi WiTkM. BukopucToyiite
NWLIEe OOHAKOBI BYTiNbHi LWiTKW.

[ns BuOaneHHs KoBnaykis LLiTKOTPMMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOIO. Bupaanite 3HOLeHi ByrinbHi LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYiB.

Fig.15

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHS abo
peryrnioBaHHs MatoTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXeHi LIeHTpKH
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NuLLE
cTaHpapTHi 3anyacTuHm "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAaQs

/\OBEPEXHO:

- Ue ocHaweHHs abo npunagasi peKoMeHAoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamun "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKL,T 3 ekcrinyaTtauii. BukopuctanHs
SIKOrOCb HLLOrO OCHalLeHHs abo npunagas Moxe
CrpUYMHNUTU  TpaBMmyBaHHsl. OcHalleHHs a6o
npunagas cnig  BUMKOPWUCTOBYBAaTWM  nuLle 3a
Npu3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu ponomory B 6inblu

[eTanbHOMY O3HaOMITEHHi 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech

[0 micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- [lonoTHa nwunu 3 TBEPAOCMIIABHOW  PiXKYy4oio
NNacTUHOK Ha KiHUi

Ile30 3aranbHOro NpusHayeHHs Ans rmapgkoro obavpaHHs,

CnonyyeHHs L .
nOMepeyHiX NPopi3iB Ta CKOCIB.

MpecosaHa/mokpa | Mpu3Ha4eHo Ans WBWAKOrO pisaHHA NPecoBaHOT
AepesuHa Ta MOKpOT AepeBUHN.

ToHki nonepeyHi pospiau | [Ans yncToro pisaHHs nNpoTv 3epHa Ge3 3anuukie abpaausy.

- HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa MiTka)
- lWecTturpaHHui knioy
- UWryuep ans nuny (3'egHaHHs)

APUMITKA:

- [Jesiki eneMeHTM CMNCKY MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMMEKTY iHCTPyMeHTa Sk CTaHAapTHe npunaaas.
BoHM MOXyYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Prowadnica gtebokosci 7-1. Klucz szesciokatny 10-3. Podstawa
1-2. Dzwignia 7-2. Blokada watu 11-1. Prowadnica wzdtuzna
2-1. Dzwignia 8-1. Tarcza 12-1. Podstawa
2-2. Ogranicznik 8-2. Sruba szesciokatna 12-2. Sruba regulacyjna
2-3. Strzatka na ograniczniku 8-3. Kotnierz zewngtrzny 13-1. Ekierka
3-1. Podstawa 8-4. Kotnierz wewnetrzny 14-1. Znak ograniczenia
4-1. Spust przetacznika 8-5. Pierscien 15-1. Pokrywka uchwytu szczotki
5-1. Lampka 9-1. Odkurzacz 15-2. Srubokret
6-1. Klucz szesciokatny 10-1. Uchwyt tylny
6-2. Wystep 10-2. Uchwyt przedni
SPECYFIAKCJE
Model 5008MG
Srednica tarczy 210 mm
przy kacie 90° 75,5 mm
Maks. gtebokosc¢ cigcia przy kacie 45° 57 mm
przy kacie 50° 51,5 mm
Predko$c¢ bez obcigzenia (min'1) 5200
Diugos¢ catkowita 332 mm
Ciezar netto 5,1 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwiazku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE028-1
IPrzeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do wykonywania
wzdtuznych i poprzecznych cig¢ prostych oraz cigé pod
katem w drewnie, gdy spoczywa ono na obrabianym

elemencie.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtaczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENF100-1

w przypadku niskonapieciowych sieci
elektroenergetycznych o napigciu pomiedzy 220 V a
250 V.

Wiaczanie i wylaczanie urzadzen elektrycznych
powoduje wahania napigcia. Postugiwanie  sig
urzadzeniem przy niesprzyjajacych  parametrach

zasilania moze mie¢ niekorzystny wptyw na dziatanie
innych urzadzen. Przy impedancji sieci zasilajacej
mniejszej lub réwnej 0,37 Ohm mozna zatozy¢, ze
niekorzystne efekty nie wystapia. Gniazdo zasilajgce
uzywane do podtaczenia tego urzadzenia powinno by¢
zabezpieczone bezpiecznikiem topikowym lub
automatycznym o zwlocznej charakterystyce wytaczania.
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ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 95 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 106 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (anw) : 3,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowa metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.



/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwva w celu ochrony operatora

(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania, tj.

czas, kiedy narzedzie jest wytgczone i kiedy pracuje
na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

REczna Pilarka Tarczowa

Model nr/ Typ: 5008MG

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozardéw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

GEB013-6

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
PILY TARCZOWEJ

Procedury ciecia

1. /\ NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wolno zblizaé
rak do tarczy ani do strefy ciecia. Druga reke
nalezy trzyma¢ na pomocniczym uchwycie lub
obudowie silnika. Trzymanie narzedzia oburgcz
chroni rece przed zranieniem przez tarcze.

2. Nie wolno siega¢é rekoma pod spod
przecinanego elementu. Ponizej przecinanego
elementu ostona nie chroni przed tarcza.

3. Glebokos¢ ciecia nalezy dostosowaé¢ do
grubosci przecinanego elementu. Poza dolng
powierzchnie elementu moze wystawac najwyzej
jeden caty zab tarczy.

4.  Przecinanego elementu nie wolno trzymaé¢ w
rekach badz na nodze. Element nalezy
zamocowac do stabilnej podstawy.Prawidtowe
podparcie elementu jest istotne, poniewaz
minimalizuje stopien zagrozenia dla operatora i
ryzyko zakleszczenia si¢ tarczy oraz utraty
kontroli.

Typowy przykiad ilustrujacy sposob trzymania narzedzia, podparcia
i | tu oraz popr dzenia przewodu zasilaja

pr g
(jezeli wystepuije).

5. Jesli narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkng¢ sie¢ z  ukrytymi przewodami
elektrycznymi  badz wilasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie
wylacznie za izolowane uchwyty. Zetkniecie z
przewodem  elektrycznym  pod  napieciem
spowoduje, ze takze odstoniete elementy metalowe
narzedzia znajda sie¢ pod napieciem i moga grozi¢
porazeniem operatora pradem elektrycznym.

6. Podczas cigcia wzdluznego nalezy zawsze
stosowac prowadnice wzdtuzng lub
prowadnice prosta. Zwigksza to doktadnos$c
cigcia i zmniejsza prawdopodobienstwo
uwiezienia tarczy.

7. Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidiowym
rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otworu na
watek. Tarcze, ktore nie pasujg do osprzetu do ich
montazu w narzedziu, bedg obraca¢ sie
mimos$rodowo, grozac utratg kontroli.



Nie wolno uzywaé¢ uszkodzonych albo
niewtasciwych podkitadek albo $rub do
mocowania tarczy. Podkiadki i $ruba do
mocowania tarczy zostaty zaprojektowane
specjalnie pod katem opisywanego narzedzia w
celu zapewnienia jego optymalnego dziatania i
bezpieczenstwa obstugi.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z nim ostrzezenia

odrzut stanowi nagtg reakcje zakleszczone;j,
zablokowanej lub wygietej tarczy, polegajaca na
niekontrolowanym uniesieniu pilarki w gére i
wyrzuceniu jej z przecinanego elementu w kierunku
operatora;

Gdy wskutek zaciskania sie materiatu z obu stron
rzazu tarcza zakleszczy sie, wowczas reakcja
silnika  spowoduje = gwaltowne  wypchnigcie
urzadzenia w tyt w kierunku operatora;

jezeli podczas cigcia prowadzona w materiale
tarcza zostanie skrecona lub wygieta, zeby
znajdujace sie na jej tylnej krawedzi moga wkiuc
sie w gorng powierzchnie drewna wypychajac
tarcze z rzazu i powodujgc odskoczenie narzedzia
w tyt w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowe] eksploatacji pilarki
i/lub niewtasciwych procedur lub warunkéw jej obstugi.
Mozna go unikna¢ podejmujac odpowiednie $rodki
ostroznosci, ktére podano ponizej.

9.

10.

1.

12.

Przez caly czas pilarke nalezy trzymaé mocno
oburacz, ustawiajac rece w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Nie wolno
stawac na linii tarczy, lecz po jednej albo po
drugiej jej stronie. Odrzut moze spowodowac
odskoczenie narzedzia w tyt. Operator moze
jednak kontrolowa¢ sity odrzutu, jezeli zostang
podjete odpowiednie $rodki ostroznosci.

W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji ciecia z jakiegokolwiek
powodu nalezy zwolni¢ jezyk spustowy
przetacznika, trzymajac narzedzie w materiale
do momentu catkowitego zatrzymania sie¢
tarczy. Nie wolno wyciaga¢ lub wycofywaé
narzedzia z przecinanego elementu, gdy tarcza
znajduje sie w ruchu, bowiem w przeciwnym
razie moze wystapi¢ odrzut.Nalezy zbadac
przyczyne zakleszczania sie tarczy i podjac
stosowne $rodki zaradcze, aby jg wyeliminowac.
Przed ponownym uruchomieniem narzedzia
znajdujacego sie w elemencie nalezy ustawic¢
tarcze tnaca w srodku rzazu i sprawdzi¢, czy
zeby tarczy nie sa wbite w material. Jezeli
tarcza bedzie zablokowana, woéwczas w
momencie uruchomienia pilarki moze zostac
wypchnigta ku gérze albo wystapi odrzut.

Duze ptyty nalezy podpiera¢, aby
zminimalizowaé¢ ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu. Duze ptyty majg tendencje do wyginania
sie pod wtasnym cigzarem. Podpory powinny byé
ustawione pod ptytg w sasiedztwie linii ciecia po

obu jej stronach oraz w poblizu koncéw piyty.

Aby unikna¢ odrzutu, przecinang deske lub plyte
nalezy podeprze¢ w sasiedztwie miejsca ciecia.

[/ 0 U \J
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Nie wolno podpiera¢ deski lub ptyty z
dala od miejsca ciecia.

14.

15.

Nie wolno uzywac¢ tepych lub uszkodzonych
tarcz. Nienaostrzone lub niewtasciwie
zainstalowane tarcze dajg waski rzaz, ktéry jest
przyczyng nadmiernego tarcia, zakleszczania sie
tarczy i odrzutu.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy dobrze
dokreci¢ i zablokowaé¢ dzwignie ustawienia
gtebokosci i kata ciecia.Przesunigcie sie
elementéw regulacyjnych w trakcie ciecia moze
doprowadzi¢ do zakleszczenia tarczy i odrzutu
narzedzia.

Nalezy zachowaé szczeg6lng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ciecia w $cianach
badz innych pustych przestrzeniach.
Wystajgca tarcza tnaca moze zagiebi¢ sie w
niewidoczne elementy, ktére z kolei moga
wywotaé odrzut.

Narzedzie nalezy trzyma¢ ZAWSZE oburacz.
NIE WOLNO trzymaé¢ reki lub palcéow za
pilarka.W przypadku wystgpienia odrzutu pilarka
moze z fatwoscig odskoczy¢ w tyt przesuwajac sie
po rece, powodujgc powazne obrazenia.



17.

Pilarke nalezy prowadzi¢ bez uzywania
nadmiernej sily. Pilarke nalezy popycha¢ do
przodu z predkoscia, przy ktorej tarcza nie
zwalnia podczas cigcia. Nadmierny docisk moze
bowiem powodowa¢ powstawanie nieréwnych
rzazéw, prowadzi¢ do utraty precyzji ciecia i
stwarza¢ mozliwos¢ odrzutu.

Funkcja ostony dolnej

18.

19.

20.

21.

Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona dolna prawidtiowo si¢ zamyka. Nie
wolno uruchamia¢ pilarki, jezeli ostona nie
przesuwa si¢ swobodnie i zamyka si¢ z
opéznieniem. Ostony dolnej nie wolno w
zadnym wypadku przywiazywaé¢ ani w inny
sposéb unieruchamiaé w pozycji otwartej.
Jezeli narzedzie przypadkowo upadnie, ostona
moze ulec wygigciu. Nalezy wiec jg unies¢ za
pomocg uchwytu cofania i upewni¢ sig, czy
swobodnie sig¢ przesuwa i nie dotyka tarczy lub
innego elementu przy wszystkich ustawieniach
kata i gtebokosci ciecia.

Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej.
Jezeli ostona i sprezyna nie dziatajg
prawidlowo, @ woéwczas przed uzyciem
narzedzia nalezy zleci¢ ich naprawe. Ostona
dolna moze przesuwaé sie z oporami wskutek
uszkodzonych elementéw, osadéw zywicy oraz
nagromadzonych zabrudzen.

Ostone dolng wolno cofa¢ recznie tylko w
przypadku specjalnych cie¢, typu ,ciecia
wglebne” i ,ciecia zlozone”. Unies¢ ostone
dolng za pomoca uchwytu cofania i, gdy tylko
tarcza wejdzie w material, zwolni¢ ja. W
przypadku pozostatych operacji ciecia ostona
dolna powinna dziata¢ w sposéb automatyczny.
Przed odlozeniem narzedzia na stét lub
poditoge nalezy zwréci¢ uwage, czy ostona
dolna zastania tarcze. Nieostonieta tarcza,
obracajaca sig sitq bezwtadnosci, spowoduje ruch
narzedzia w tyl, ktére bedzie cigto wszystko co
napotka na swojej drodze. Nalezy mie¢
Swiadomos¢, ze od momentu zwolnienia
przetacznika do chwili zatrzymania sie tarczy
uptywa pewien czas.

22.

Aby sprawdzi¢ dolng ostone, nalezy ja
otworzy¢ reka, a nastepnie zwolni¢ i
obserwowa¢ zamkniecie ostony. Nalezy

réwniez sprawdzi¢, czy uchwyt wysuwany nie
styka sie z obudowa narzedzia. Pozostawienie
odstonietej tarczy jest BARDZO NIEBEZPIECZNE
i moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

23.

24,

25.

26.

W przypadku ciecia wilgotnego drewna,
impregnowanej cisnieniowo tarcicy lub
drewna z sekami zachowaé¢ szczegdlng
ostroznos¢. Utrzymywa¢ jednostajny ruch
posuwisty narzedzia bez zmniejszania predkosci
obrotowej tarczy w celu uniknigcia przegrzania si¢
zebow pity.

Nie probowaé wyjmowaé zablokowanego
materiatu, gdy tarcza znajduje sie¢ w ruchu.
Przed chwyceniem zablokowanego materiatu
poczeka¢ az tarcza zatrzyma sie catkowicie.Po
wytgczeniu tarcze obracajg sie bezwtadnie.

Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
ciecia nalezy skontrolowa¢ tarcice i usuna¢ z
niej wszystkie gwozdzie.

Podstawe pilarki umiesci¢ po tej stronie
przecinanego elementu, ktéra jest dobrze
podparta, a nie po tej, ktéra odpada w
momencie przeciecia. Dla przyktadu rys. 1
ilustruje  PRAWIDLOWY sposéb odcinania
konca deski, a rys. 2 - sposéb
NIEPRAWIDLOWY. Jezeli przecinany element
jest krotki lub ma niewielkie rozmiary, nalezy
go unieruchomic. NIE WOLNO
PRZYTRZYMYWAC KROTKICH ELEMENTOW
REKA!

Fig. 1




Fig. 2

Z

27.

28.

Przed odlozeniem narzedzia po zakonczonej
operacji cigcia nalezy upewnic¢ sig, czy ostona
dolna zamknela sie i czy tarcza jest
nieruchoma.

Nie wolno podejmowaé prob ciecia pilarka
zamocowang do gory nogami w imadle. Jest
to wyjatkowo niebezpieczne i moze prowadzi¢
do powaznych wypadkow.

29.

30.

31.

32.

33.

Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé¢
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegaé
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

Nie wolno zatrzymywac tarczy wywierajac na
niq poprzeczny nacisk.

Zawsze uzywaj tarcz zalecanych w niniejszej
instrukcji obstugi. Nie wolno uzywa¢ zadnych
tarcz.

Tarcza powinna by¢ zawsze naostrzona i
czysta. Stwardniata zywica i smota drzewna na
tarczach spowalnia ruch obrotowy pilarki i
zwigksza ryzyko odrzutu. Tarcza tngca powinna
by¢ zawsze czysta. W celu oczyszczenia tarczy
nalezy ja najpierw wymontowaé z narzedzia,
nastepnie oczysci¢ zmywaczem do zywicy i smoty,
goraca woda lub nafta. Nie wolno stosowaé
benzyny.

Do pracy nalezy zaktadaé maske
przeciwpytowgq oraz ochraniacze na uszy.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.
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AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnié sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia
Rys.1

/NUWAGA:

Po zakonczeniu regulacji gtebokosci ciecia nalezy

zawsze dobrze dokreci¢ dzwignie.
Poluzuj dzwignie na prowadnicy gtebokos$ci i przesun
podstawe w goére lub w dét. Po ustawieniu wybranej
gtebokosci ciecia zablokuj podstawe dokrecajac
dzwignie.
Gtebokos$¢ ciecia powinna by¢ ustawiona w taki sposéb,
aby pod spodem przecinanego elementu tarcza nie
wystawata wiecej niz na wysoko$¢ jednego zeba, co
zapewni czystsze i bezpieczniejsze cigcie. Stosowanie
prawidiowego ustawienia gtebokosci ciecia zmniejsza
ryzyko niebezpiecznych ODRZUTOW, ktére groza
obrazeniami ciata.
Ciecie pod katem
Rys.2
Ogranicznik
Przekre¢ ogranicznik tak, aby jego strzatka wskazywata
jedno z trzech potozen (22,5°,45°,50°). Nastepnie pochyl
do oporu podstawe narzedzia i unieruchom podstawe
dzwignig. Uzyska sie wtedy taki sam kat jak ten
wskazywany przez strzatke.
Ustawianie kata cigcia
Poluzuj dzwignie i ustaw podstawe narzedzia na kat
cigcia 0°, po czym zablokuj dzwignig.
Przekreé ogranicznik tak, aby jego strzatka wskazywata
jedno z trzech potozen (22,5°,45°,50°), ktére musi byé
wigksze lub réwne zadanemu katowi cigcia.
Poluzuj ponownie dzwignig, po czym nachyl i zablokuj
podstawe narzedzia pod zadanym katem.

UWAGA:
Gdy zmieniasz pozycje ogranicznika, konieczne
jest poluzowanie dzwigni i przechylenie kata ciecia
na numer mniejszy od numeru zadanej pozycji
ogranicznika.



Gdy strzatka na ograniczniku wskazuje 22,5, kat
ciecia moze by¢ ustawiony w przedziale 0 - 22,5°;
gdy strzatka wskazuje 45, kat moze by¢ ustawiony
na warto§¢ 0 - 45° natomiast gdy strzatka
wskazuje 50, kat moze by¢ ustawiony na 0 - 50°.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz zadanej linii

Rys.3

W przypadku cig¢ prostych wyréwnaj punkt A w przedniej
czesci podstawy z linig ciecia. W przypadku cie¢ pod
katem 45° wyréwnaj z nig punkt B.

Wiaczanie
Rys.4

AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzaé¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomié¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.

Wiaczanie lampki
Rys.5

/AAUWAGA:
Nalezy uwazaj, aby nie uderzyé w lampke. Mozna
ja w ten sposéb uszkodzi¢ lub skréci¢ okres jej
eksploataciji.
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.
Kontrolka zasilania zapala sie w momencie podtgczenia
narzedzia do zasilania. Swieci sig¢ ona, dopoki narzedzie
nie zostanie odtaczone od zasilania.
Jezeli kontrolka nie zapala sie, uszkodzony jest przewdd
zasilajacy albo zaréwka. Jezeli kontrolka jest zapalona,
ale narzedzia nie mozna uruchomi¢, wéwczas mamy do
czynienia z zuzyciem szczotek badz uszkodzeniem
silnika lub przefacznika.

UWAGA:

- Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwazaé, aby nie zarysowaé
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
oswietlenia.

MONTAZ

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Przechowywanie klucza szesciokatnego

Rys.6

Klucz szesciokatny jest przechowywany w narzedziu
Aby wyja¢ klucz szesciokatny, nalezy go obréci¢ ku
sobie i wyciagnac.
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Aby zainstalowac¢ klucz szes$ciokatny, nalezy go umiesci¢
na uchwycie i obraca¢, dopoki nie zetknie sie z
wystepem na uchwycie.

Demontaz lub montaz tarczy
Rys.7

/AUWAGA:

Tarcze nalezy montowac w taki sposdb, aby zeby

znajdujace sie w przedniej czesci narzgdzia byty

skierowane ku gorze.

Do zaktadania i zdejmowania tarczy nalezy uzywac¢

wytacznie klucza firmy Makita.
W celu zdemontowania tarczy nalezy nacisna¢ blokade
watka, aby tarcza nie mogta si¢ obracac, i odkreci¢
kluczem $rube szesciokatng przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Nastepnie wyciagnij $rube
szes$ciokatna i $ciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.
Aby zamontowaé tarcze, nalezy wykona¢ procedure
demontazu w odwrotnej kolejnosci. UPEWNIC SIE, ZE
SRUBA Z £LBEM SZESCIOKATNYM ZOSTALA MOCNO
DOKRECONA W KIERUNKU ZGODNYM Z RUCHEM
WSKAZOWEK ZEGARA.

Rys.8

W przypadku wymiany tarczy nalezy koniecznie oczys$ci¢
ostone gérng i dolng z nagromadzonych trocin.
Czynno$¢ ta jednak nie moze zastgpi¢ kontroli
poprawnosci dziatania ostony  dolnej przed
kazdorazowym uzyciem narzedzia.

Podtaczenie odkurzacza

Rys.9

W celu zachowania czysto$ci podczas operacji ciecia,
podtacz do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Przykre¢
wkretami ztaczke do narzedzia. Nastepnie zgodnie z
rysunkiem podifacz waz odkurzacza do wspomnianej
ztaczki.

DZIALANIE

/NUWAGA:
Narzedzie nalezy prowadzi¢ spokojnie wzdtuz linii
prostej. Stosowanie nadmiernej sity lub zmiana
kierunku  prowadzenia narzedzia powoduje
przegrzanie silnika i stwarza zagrozenie
wystapienia niebezpiecznego odrzutu, ktéry moze
by¢ przyczyna powaznych obrazen.
Rys.10
Nalezy zawsze uzywaé uchwytu przedniego i tylnego i
podczas pracy trzymac narzedzie za oba te uchwyty.
Narzedzie zaopatrzone jest zaréwno w uchwyt przedni
jak i rekojesc¢ tylna. Jezeli pilarka trzymana jest oburacz,
nie ma mozliwosci pokaleczenia rak przez tarcze. Ustaw
podstawe narzedzia na elemencie do cigcia w taki
sposob, aby tarcza nie stykata sig¢ z nim. Nastepnie
wlacz narzedzie i odczekaj, az tarcza uzyska petng
predkos¢. Nastgpnie po prostu przesuwaj narzedzie
ptynnie do przodu nad cietym materiatem, trzymajac je



ptasko, az do zakonczenia ciecia.

Aby uzyska¢ gtadkie rzazy, staraj sie cig¢ w linii prostej i
utrzymywac statg predko$¢ posuwu. Jezeli narzedzie
zboczy z zamierzonej linii ciecia, nie probuj skreca¢
narzedziem ani wracaé do niej na site. Mozna bowiem w
ten sposob zakleszczy¢ tarcze, zwiekszajac ryzyko
niebezpiecznego odrzutu i ewentualnych powaznych
obrazen. Zwolnij przetacznik, odczekaj, az tarcza
zatrzyma sie, a nastepnie wycofaj narzedzie. Ustaw
narzedzie wzdtuz nowej linii ciecia i rozpocznij cigcie na
nowo. Stan w taki sposéb, aby wylatujgce z pilarki wiory i
trociny byly skierowane w przeciwng strong. Korzystaj z
okularéw  ochronnych, aby zmniejszyé ryzyko
zaproszenia.

Prowadnica wzdtuzna (osprzet dodatkowy)

Rys.11

Poreczna prowadnica wzdtuzna pozwala wykonywac
wyjatkowo dokfadne ciecia proste. Wystarczy tylko
ciasno nasung¢ prowadnice na krawedz elementu do
ciecia i zablokowac jg w tym potozeniu za pomocg $ruby
w przedniej czesci podstawy. Umozliwia ona réwniez
wykonywanie powtarzalnych cie¢ o tej samej szerokosci.

KONSERWACJA

Auwaca:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Regulacja doktadnosci ciecia 90° (w pionie)
Ta regulacja zostata przeprowadzona fabrycznie. Jesli
jednak kat ciecia wymaga regulacji nalezy ustawi¢ go
przy pomocy $ruby regulacyjnej uzywajac do tego celu
klucza szes$ciokatnego przyktadajagc odpowiednio
ekierke do powierzchni tarczy i podtoza.

Rys.12
Rys.13
Wymiana szczotek weglowych

Rys.14

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
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Rys.15

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

AuwAGA:
Zaleca si¢ stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcza stalowa z ostrzami z weglikow

Ostrze do zastosowan ogélnych, do szybkiego i rownego

Kombinacja cigcia wzdiuznego, poprzecznego i pod katem

Drewno wilgotne/
impregnowane cisnieniowo

Narzedzie zaprojektowane zostato do szybkiego cigcia
wilgotnego lub impregnowanego ci$nieniowo drewna

Precyzyjne ciecie

poprzeczne Do czystego cigcia stojow bez odpryskow

Prowadnica wzdtuzna
Klucz szes$ciokatny
Dysza odpylania (ztaczka)

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sig¢ na liscie moga by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Ghidaj de reglare a adancimii 7-1. Cheie inbus 10-3. Talpa
1-2. Parghie 7-2. Parghie de blocare a axului 11-1. Rigla de ghidare
2-1. Parghie 8-1. Panza de ferastrau 12-1. Talpa
2-2. Opritor pozitiv 8-2. Surub cu cap hexagonal 12-2. Surub de reglare
2-3. Sageata de pe opritorul pozitiv 8-3. Flanga exterioara 13-1. Echer

3-1. Talpa 8-4. Flansa interioara
4-1. Tragaciul intrerupatorului 8-5. Inel
5-1. Lampa 9-1. Aspirator

6-1. Cheie inbus
6-2. Protuberanta

10-1. Méaner posterior
10-2. Méaner frontal

14-1. Marcaj limitd
15-1. Capacul suportului pentru perii
15-2. Surubelnita

SPECIFICATII

Model 5008MG
Diametrul panzei de ferastrau 210 mm
la 90° 75,5 mm
Adancime maxima de taiere la 45° 57 mm
la 50° 51,5 mm
Turatia in gol (min’™") 5.200
Lungime totala 332 mm
Greutate neta 5,1kg
Clasa de siguranta 2]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE028-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata executarii taierilor longitudinale si
transversale, drepte si oblice, in lemn, mentinand un

contact ferm cu piesa de prelucrat.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.
Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electrica nefavorabile poate afecta
functionarea altor echipamente. Cu o impedanta a retelei
electrice mai mica de 0,37 Ohmi, se poate presupune ca
nu vor exista efecte negative. Priza de alimentare folosita
pentru acest dispozitiv trebuie sa fie protejatda cu o
siguranta fuzibild sau un intrerupator de protectie cu
caracteristica de declansare lenta.

ENG905-1
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 95 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 106 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 3,0 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:
Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,




n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Ferastrau circular
Modelul nr. / Tipul: 5008MG
este In productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEB013-6

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
FERASTRAU CIRCULAR

Proceduri de taiere

1. /\ PERICOL: Tineti mainile la distanta de
zona de taiere si panza de ferastrau. Tineti a
doua mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Dacd ambele maini sunt fixate pe
ferastrau, acestea nu pot fi taiate de panza.

2. Nu introduceti mainile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decat un dinte complet al panzei.

4. Nu tineti niciodata piesa pe care o taiati in

maini sau pe picioare. Fixati piesa de prelucrat
pe o platforma stabila. Este important sa sprijiniti
piesa de prelucrat in mod corespunzator, pentru a
minimiza expunerea corpului, riscul de intepenire
a panzei sau de pierdere a controlului.

O ilustrare tipica de sprijinire corecta a mainii, sprijinire a
piesei si amplasare a cablului de alimentare (daca este cazul).

Tineti magina electrica doar de suprafetele de

prindere izolate cand executati o operatie in

care scula de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu.

Contactul cu un cablu aflat sub tensiune va pune

sub tensiune si piesele metalice expuse ale

masinii si ar putea duce la electrocutarea
utilizatorului.

When ripping, always use a rip fence or

straight edge guide. This improves the accuracy

of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Folositi intotdeauna pénze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte
(romboidale respectiv rotunde). Panzele care
nu se potrivesc cu sistemul de montare al
ferastraului vor functiona excentric, provocand
pierderea controlului.

8.  Nufolositi niciodata saibe sau suruburi pentru

panza deteriorate sau necorespunzatoare.

Saibele si surubul pentru panza au fost special

concepute pentru acest ferastrau, in vederea



obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

- Reculul este o reactie bruscd la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a panzei
de ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata
a ferastraului in sus si catre operator;

- cand panza este intepenitd sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid masgina catre operator;

- daca panza se rasuceste sau nu mai este coliniara
cu linia de taiere, dintii de la marginea posterioara a
panzei se pot infige fata superioara a lemnului
cauzand extragerea panzei din fantd si saltul
acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al procedeelor sau conditilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

9.  Mentineti o prizd ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealalta a panzei,
insd nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul
poate provoca un salt Tnapoi al ferastraului, insa
fortele de recul pot fi controlate de operator, daca
se adopta masuri de precautie adecvate.
Atunci cand panza se freaca, sau atunci cand
intrerupeti taierea indiferent de motiv, eliberati
butonul declangator si mentineti ferastraul
nemigcat in material pana cand panza se
opreste complet. Nu incercati niciodatd sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu péanza aflata in
migcare deoarece exista risc de recul.
Investigati cauza frecarii panzei si luati masuri de
eliminare a acesteia.
Atunci cand reporniti ferastraul din piesa
prelucrata, centrati panza de ferastrau in fanta
si verificati ca dintii ferastraului sa nu fie
angrenati in material. Daca panza de ferastrau
se freacd, aceasta poate urca pe piesa sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.

Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza

riscul de intepenire si reculare a panzei.

Panourile mari tind s& se incovoieze sub propria

greutate. Sub panou trebuie amplasate suporturi

pe ambele laturi, langa linia de taiere si langa
marginea panoului.

10.

1.

12.
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Pentru a evita reculul, sprijiniti placa sau
panoul in apropierea locului de taiere.

Nu sprijiniti placa sau panoul la distanta
mare de locul de taiere.

16.

Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fanta ingusta care cauzeaza frictiune,
intepenirea panzei si recul.

Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si
fixate inainte de inceperea taierii. Deplasarea
reglajului panzei in timpul taierii poate cauza
frecare si recul.

Aveti deosebita grija atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone
mascate. Panza poate tdia obiecte care pot
provoca un recul.

Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu ambele
maini. Nu va pozitionati NICIODATA mana sau
degetele in spatele ferastraului. Daca apare un
recul, ferastraul va sari usor inapoi peste mana
dumneavoastra, provocand vatamari corporale
grave.



17.

Nu fortati niciodatd ferastraul. Impingeti
ferastraul inainte la o viteza care sa permita
panzei sa taie fara sa incetineasca. Fortarea
ferastraului poate genera taieturi neuniforme,
reducerea preciziei si posibile reculuri.

Functia apéaratoarei inferioare

18.

19.

20.

21.

22.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati inchiderea
corectd a aparatoarei inferioare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea inferioara nu se
misca liber si nu se inchide instantaneu. Nu
blocati si nici nu legati niciodata aparatoarea
inferioard in pozitia deschisa. Daca scapati
accidental ferastraul, aparatoarea inferioara se
poate indoi. Ridicati aparatoarea inferioara cu
parghia de retragere si asigurati-va ca aceasta se
misca liber si nu atinge panza sau orice alta piesa,
la toate unghiurile si adancimile de taiere.
Verificati functionarea arcului aparatoarei
inferioare. Daca aparatoarea si arcul nu
functioneaza corect, acestea trebuie reparate
inainte de utilizare. Aparatoarea inferioara ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de
resturi.

Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual
numai pentru taieri speciale, cum ar fi
“decuparile prin plonjare” si “taierile
combinate”. Ridicati aparatoarea inferioara cu
maneta de retragere si, imediat ce panza
penetreaza materialul, eliberati apéaratoarea
inferioara. Pentru orice alte tipuri de taiere,
aparatoarea inferioara trebuie sa functioneze
automat.

Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea
inferioara sa acopere panza inainte de a aseza
ferastraul pe banc sau pe podea. O panza
neprotejata, aflatd in rotire liberd, va provoca
deplasarea ferastraului inapoi, taind orice obiecte
din calea ei. Aveti in vedere timpul necesar pentru
oprirea completd a panzei dupa eliberarea
comutatorului.

Pentru a verifica aparatoarea inferioara,
deschideti-o manual, apoi eliberati-o si
examinati  inchiderea  aparatoarei. De

asemenea, verificati ca maneta de retragere sa
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nu atinga carcasa masinii. Este FOARTE
PERICULOS sa lasati panza expusa, acest lucru
putand cauza vatamari corporale grave.

Avertizéri de siguranta suplimentare

23.

24,

25.

26.

Fiti deosebit de atenti cand taiati lemn umed,
cherestea impregnata sub presiune sau lemn
cu noduri. Pastrati o viteza de avansare uniforma
pentru masind fara reducerea vitezei panzei
pentru a evita supraincalzirea dintilor panzei.

Nu incercati s& indepartati materialul taiat
cand panza este in migcare. Asteptati pana
cand panza se opreste inainte de a apuca
materialul taiat.Panzele continua sa se miste
putin si dupa oprirea masinii.

Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat gi eliminati toate cuiele din cherestea
inainte de taiere.

Asezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care
este sprijinitéd solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Spre exemplu, figura 1
ilustreaza modul CORECT de taiere a
capatului unei placi, iar figura 2 ilustreaza
modul ERONAT de taiere. Daca piesa de
prelucrat este scurtd sau mica, fixati-o. NU
INCERCATI SA TINETI PIESELE SCURTE CU
MANA!

Fig. 1

Fig. 2

27.

Inainte de a ageza masina dupa finalizarea
unei taieri, asigurati-vd ca apératoarea
inferioara s-a inchis si ca panza s-a oprit
complet.



28. Nu incercati niciodata sa taiati cu ferastraul
circular fixat in pozitie rasturnatd intr-o
menghina. Acest mod de utilizare este extrem
de periculos si poate conduce la accidente

grave.

0%
Ly

\/g' pZ
Unele materiale contin substante chimice care

pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

Nu opriti panza aplicand o presiune laterala
asupra panzei de ferastrau.

29.

30.

31. Folositi intotdeauna panzele recomandate in
acest manual. Nu folositi discuri abrazive.

32. Pastrati panza ascutita si curata. Cleiul si résina
intarite pe panze incetinesc ferastraul si sporesc
riscul de recul. Pastrati panza curatd prin
demontarea de pe masina si curatarea ei cu
solutie de Tndepartat cleiul si rdgina, apa fierbinte
sau petrol lampant. Nu folositi niciodata benzina.

33. Purtati o masca de protectie contra prafului i
mijloace de protectie a auzului cand folositi
masina.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTlONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere
Fig.1

/\ATENTIE:

Dupa reglarea adancimii

intotdeauna ferm parghia.
Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la
adancimea de tdiere dorita prin strangerea parghiei.
Pentru taieturi mai curate si mai sigure, reglati
adancimea de taiere astfel incat sub piesa de prelucrat
sa nu fie proiectat mai mult de un singur dinte al panzei.
Utilizarea unei adancimi de tdiere corecte ajuta la
reducerea potentialului de aparitie a RECULULUI care
poate provoca vatamari corporale.

de taiere, strangeti

Taierea inclinata

Fig.2

Opritor pozitiv

Rotiti opritorul pozitiv astfel incat sageata de pe acesta
sa fie orientata intr-una dintre cele trei pozitii (22,5°, 45°,
50°). Apoi, inclinati talpa masinii pana cand se opreste si
fixati talpa cu parghia. n acest moment, se obtine acelasi
unghi ca cel indicat de sageata.

Reglarea unghiului de inclinatie

Slabiti parghia si reglati de proba talpa masinii la un
unghi de inclinatie de 0°, apoi strangeti ferm parghia.
Rotiti opritorul pozitiv astfel incat sageata de pe acesta
sa fie orientata intr-una dintre cele trei pozitii (22,5°, 45°,
50°) care este egala sau mai mare decat unghiul de
nclinatie dorit.

Slabiti din nou parghia si apoi inclinati si fixati ferm talpa
maginii la unghiul dorit.

NOTA:
Pentru a modifica pozitia opritorului pozitiv, slabiti
parghia si reglati inclinarea la un unghi mai mic
decat numarul pozitiei dorite a opritorului.
Cand sageata de pe opritorul pozitiv indica 22,5,
unghiul de inclinatie poate fi reglat intre 0 - 22,5°;
cand sageata indica 45, inclinatia poate fi reglata
intre 0 - 45° cand sageata indica 50, inclinatia
poate fi reglata intre 0 - 50°.

Vizarea

Fig.3

Pentru taieri drepte, aliniati pozitia A din partea din fata a

talpii cu linia dumneavoastra de taiere. Pentru taieri

nclinate la 45°, aliniati pozitia B.



Actionarea intrerupatorului
Fig.4
/\ATENTIE:

. Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.

Aprinderea lampii

Fig.5

A\ATENTIE:

. Nu aplicati socuri l&mpii, in caz contrar aceasta
poate fi deteriorata sau isi poate reduce durata de
exploatare.

« Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.

Lampa se aprinde atunci cand masina este conectata.
Lampa ramane aprinsa pana la deconectarea masinii.

Daca lampa nu se aprinde, cablul de alimentare sau
lampa ar putea fi defecte. Daca lampa este aprinsa dar
masina nu porneste chiar daca este pornita, periile de
carbune ar putea fi consumate, sau motorul sau
comutatorul de PORNIRE/OPRIRE ar putea fi defecte.

NOTA:

- Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.

MONTARE

/\ATENTIE:

« Asigurati-vd cd ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masginii.

Depozitarea cheii inbus

Fig.6

Cheia inbus este depozitata la masina. Pentru a scoate
cheia inbus, rotiti-o catre dumneavoastra si extrageti-o.
Pentru a instala cheia inbus, amplasati-o pe maner si
rotiti-o pana cand intra in contact cu protuberanta de pe
maner.

Demontarea sau montarea panzei de ferastrau

Fig.7
A\ATENTIE:

«  Asigurati-vd cd panza este montatd cu dintii
indreptati in sus n partea frontala a masinii.

- Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea panzei.

Pentru a demonta panza, apasati parghia de blocare a
axului astfel incat panza sa nu se poata roti i folositi
cheia inbus pentru a desuruba surubul cu cap hexagonal
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in sens anti-orar. Apoi indepartati surubul cu cap
hexagonal, flansa exterioara si panza.

Pentru a monta panza, executati in ordine inversa
operatile de demontare. ASIGURATI-VA CA ATI
STRANS BINE SURUBUL CU CAP HEXAGONAL IN
SENS ORAR.

Fig.8

La schimbarea péanzei, aveti grija sa curatati si
rumegusul acumulat pe aparatoarea superioara i
inferioara a panzei. Aceasta operatie insa, nu elimina
necesitatea de a verifica functionarea aparatoarei
inferioare Tnainte de fiecare utilizare.

Conectarea unui aspirator

Fig.9

Daca doriti sa@ executati operatii de taiere curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Instalati racordul la masind folosind suruburile. Apoi

conectati un furtun al aspiratorului la racord in modul
prezentat in figura.

FUNCTIONARE
/\ATENTIE:

Aveti grija sa deplasati masina lent Tnainte, in linie
dreapta. Fortarea sau rasucirea masinii vor avea ca
efect supraincalzirea motorului si  reculuri
periculoase, prezentand risc de vatamare grava.

Fig.10

Folositi intotdeauna un maner frontal si unul posterior si
tineti masina ferm de manerul frontal si manerul posterior
in timpul lucrului. Masina este prevazuta cu un maner
frontal si unul posterior. Daca ambele maini sunt fixate pe
ferastrau, acestea nu pot fi taiate de panza. Asezati talpa
pe piesa de prelucrat fara ca panza sa intre in contact cu
aceasta. Apoi porniti magina si asteptati ca panza sa
atinga viteza maxim&. Apoi deplasati pur si simplu
masgina fnainte pe suprafata piesei de prelucrat,
mentinand-o in pozitie orizontala si avansand lent pana
la finalizarea taierii.

Pentru a obtine taieturi curate, mentineti o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniforma. Daca nu reusiti sa
urmariti corect linia de taiere preconizata, nu incercati sa
rotiti sau sa fortati masina fnapoi catre linia de taiere.
Aceasta actiune poate bloca panza si poate provoca
reculuri periculoase cu posibile vatamari grave. Eliberati
butonul declansator, asteptati ca panza sa se opreasca
si apoi retrageti masina. Realiniati masina cu noua linie
de taiere si reincepeti taierea. Incercati sa evitati pozitiile
care expun operatorul la aschiile si rumegusul aruncate
de ferastrau. Folositi ochelari de protectie pentru a evita
ranirile.



Rigla de ghidare (accesoriu)

Fig.11

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu surubul de la partea din fata a talpii. Aceasta permite,
de asemenea, executarea taieturilor repetate cu latime
uniforma.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

« Asigurati-vd cd ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Reglarea preciziei de taiere la 90° (taiere
verticala)

Acest reglaj este efectuat din fabrica. Daca insa apare o
dereglare, ajustati surubul de reglare cu o cheie inbus in
timp ce aliniati panza perpendicular pe talpa folosind un
echer, un vinclu etc.

Fig.12

Fig.13

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.14

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbon trebuie sé fie in permanenta curate si sa
alunece usor in suport. Ambele perii de carbon trebuie sa
fie inlocuite simultan cu alte perii identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.15

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:

«  Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Dacé aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
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Panze de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice

Panza universala pentru spintecari, retezari si taieri

Combinatie inclinate rapide si netede.

Cherestea impregnata
sub presiune/
cherestea umeda

Conceputa pentru taierea rapida a cherestelei
impregnate sub presiune si a cherestelei umede.

Retezari de calitate Pentru téieri curate, fara slefuire, de-a lungul fibrei.

superioara

Rigla de ghidare
Cheie inbus
Duza de praf (racord)

NOTA:
. Unele articole din listd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Tiefenfihrung 7-1. Sechskantschlissel
1-2. Hebel 7-2. Spindelarretierung
2-1. Hebel 8-1. Sageblatt

2-2. Feststopper 8-2. Sechskantschraube
2-3. Pfeil an Feststopper 8-3. AuRenflansch

3-1. Fu 8-4. Innenflansch

4-1. Schalter 8-5. Ring

5-1. Lampe 9-1. Staubsauger

6-1. Sechskantschlissel 10-1. Hinterer Griff

6-2. Vorsprung 10-2. Vorderer Griff

10-3. Fu

11-1. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene)

12-1. Ful

12-2. Einstellschraube

13-1. Einstelldreieck

14-1. Grenzmarke

15-1. Kohlenhalterdeckel

15-2. Schraubendreher

TECHNISCHE DATEN

Modell 5008MG
Séageblattdurchmesser 210 mm
90° 75,5 mm
Max. Schnitttiefe 45° 57 mm
50° 51,5 mm
Leerlaufdrehzahl (min'1) 5.200
Gesamtlange 332 mm
Netto-Gewicht 5,1 kg
Sicherheitsklasse ay

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE028-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir Langs- und Querschnitte sowie
Gehrungsschnitte mit Winkeln in Holz bei engem Kontakt

mit dem Werkstiick entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

ENF100-1
Fiir offentliche
Niederspannungs-Versorgungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V.

Schaltvorgdnge  von  Elektrogeraten  verursachen

Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Geréates
unter unglinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,37 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten. Die
fiir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss durch
eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit trdgen
Ausloseeigenschaften geschitzt sein.
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ENG905-1
Gerauschpegel

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 95 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 106 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (anw) : 3,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.



/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafinahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatséchlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Handkreissage
Modelnr./ -typ: 5008MG
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemaft den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
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auf.
SICHERHEITSHINWEISE ZUR
KREISSAGE

Vorgehensweisen beim Sagen

1. A GEFAHR: Halten Sie lhre Hande vom
Schnittbereich und vom Ségeblatt fern. Legen
Sie Ihre andere Hand auf den Zusatzgriff oder
auf das Motorgehause. Nur mit beiden Handen
an der S&ge konnen Sie Schnittverletzungen
durch das Sageblatt vermeiden.

2. Greifen Sie nie unter das Werkstiick. Unter
dem Werkstlck bietet Ihnen die Schutzvorrichtung
keinen Schutz.

3. Stellen Sie die Schnitttiefe nach der Dicke des
Werkstiicks ein. Unter dem Werkstiick sollte
weniger als ein voller Zahn der Blattzahnung
sichtbar sein.

4. Halten Sie das zu schneidende Werkstiick
niemals in lhren Handen oder iiber lhrem Bein.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, dass Sie das Werkstiick
korrekt abstlitzen, um Korperverletzungen, ein
Verkanten des Blattes oder den Verlust der
Kontrolle mdglichst zu vermeiden.

Typische Abbildung einer richtigen Handhaltung,
Werkstiickabstiitzung und Kabelfiihrung (falls relevant).

5. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Werkzeug verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fiihrenden Kabel wird der Strom an
die Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch
an den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

6. Verwenden Sie bei Langsschnitten immer
einen Parallelanschlag oder eine
Fiihrungsschiene. Dies verbessert  die

Genauigkeit des Schnitts und verringert die
Gefahr des Verkantens des Sageblatts.

7. Verwenden Sie stets Blatter der richtigen
GroBe und Durchmesser (Diamant/rund) des
Spindellochs. Sageblatter, die nicht den
Montageteilen der Sage entsprechen, laufen



exzentrisch und fihren zum Kontrollverlust.
Verwenden Sie niemals defekte oder vom
Original abweichende Unterlegscheiben oder
Bolzen. Die Unterlegscheiben und der Bolzen
wurden eigens fur lhre Sage entwickelt, um einen
Betrieb mit optimaler Leistung und Sicherheit zu
gewabhrleisten.

Ursachen und Gefahren von Riickschldgen

Ein Rickschlag entsteht als plétzliche Reaktion auf
ein eingeklemmtes, fest sitzendes oder falsch
ausgerichtetes ~ Sageblatt und fihrt zum
unkontrollierten Springen der S&ége aus dem
Werkstlick zum Bediener.

Wenn das Séageblatt abgeklemmt ist oder durch
den sich nach unten abschlieRenden Schlitz fest
eingefasst ist, verkantet es sich und die Motorkraft
lasst die Sage schnell in Richtung des Bedieners
springen.

Wenn sich das Sageblatt im Schnitt verdreht oder
verschiebt, kénnen die Zahne an der hinteren
Kante des Sageblatts in die Oberflache des Holzes
reinragen und dazu fiihren, dass das Ségeblatt aus
dem Schlitz tritt und zurlGck in Richtung des
Bedieners springt.

Ruckschlage werden durch eine falsche Handhabung
der Sage und/oder unsachgemaRe Bedienschritte oder
-umstande verursacht und kénnen durch die unten
aufgefiihrten MaBnahmen vermieden werden.

9.

10.

1.

Halten Sie die Sédge stets mit beiden Hinden
gut fest, und legen Sie lhre Arme so an, dass
Sie Riickschlage abwehren konnen. Stellen
Sie sich seitlich zum Sageblatt hin, jedoch
niemals in gleicher Ebene mit dem Sageblatt.
Ein Rickschlag konnte dazu fihren, dass die
Sage nach hinten springt. Rulckschlagkrafte
kénnen jedoch bei korrekten Vorkehrungen vom
Bediener kontrolliert werden.

Wenn das Ségeblatt sich verkantet oder Sie
den Sdgevorgang aus irgendeinem Grund
unterbrechen, betétigen Sie den Ausloser, und
halten Sie die Sage bis zum kompletten
Stillstand des Sageblatts im Material, ohne sie
dabei zu bewegen. Versuchen Sie niemals, bei
laufendem Sé&geblatt die Sdge aus dem
Werkstiick zu entfernen oder nach hinten
herauszuziehen, da dies zu einem
RUCKSCHLAG fiihren kann. Uberpriifen Sie die
Ursache fir das Verkanten des Sageblatts und
ergreifen Sie KorrekturmalRnahmen.

Wenn Sie die Sage im Werkstiick erneut
starten, setzen Sie das Sageblatt mittig in den
Schlitz ein, und stellen Sie sicher, dass die
Sagezdhne nicht in das Material greifen. Falls
sich das Sageblatt verkantet, kann es beim
erneuten Starten des Werkzeugs hochspringen
oder vom Werkstlick zurlickschlagen.
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12. GroRe Werkstiicke miissen abgestiitzt werden,
um die Gefahr eines eingeklemmten
Sdgeblatts oder eines Riickschlags zu
vermeiden. GrofRe Werkstiicke neigen dazu, sich
unter ihrem Eigengewicht durchzubiegen. Stiitzen
missen von beiden Seiten unter dem Werkstiick
angebracht werden, nahe der Schnittlinie und der
Werkstuickkante.

[/ 0 U \J

Um einen Riickschlag zu vermeiden, stiitzen Sie das
Brett oder das Werkstiick nahe der Schnittstelle ab.

2!

[

Stiitzen Sie das Brett oder Werkstiick nicht
zu weit von der Schnittstelle ab.

13. Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschédigten Sageblatter. Stumpfe oder falsch
eingesetzte Sageblatter fihren zu einem sehr
engen Schlitz, der eine hohe Reibung, ein
Verkanten des Sageblatts und einen Rickschlag
zur Folge hat.

14. Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass der
Hebel der Tiefeneinstellung und die
Knebelmuttern fest angezogen sind. Wenn sich
wahrend des Sagens das Sageblatt verschiebt,
kann dies zum Verkanten oder einem Riickschlag
des Sageblatts fihren.

15. Gehen Sie bei Schnitten in Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche besonders
vorsichtig vor. Das vorriickende Sageblatt kann
moglicherweise in Objekte ségen, wodurch ein
Rickschlag verursacht werden kann.

16. Halten Sie das Werkzeug STETS mit beiden
Handen gut fest. Halten Sie NIEMALS lhre
Hand oder lhre Finger hinter die Sage. Im Fall
eines Rickschlags kann unter Umstanden die
Sage Uber lhre Hand zurlickspringen, was
schwere Personenschaden verursachen kann.



17.

Verwenden Sie die Sdge niemals mit Gewalt.
Schieben Sie die Sdge mit einer
Geschwindigkeit vor, die es ermdglicht, dass
das Séageblatt mit konstanter Geschwindigkeit
séagt. Ein zu starkes Driicken der Sage kann zu
unebenen Schnitten, zu Ungenauigkeiten und
méglicherweise zu Riickschlagen fiihren.

Funktion der beweglichen Schutzhaube

18.

19.

20.

21.

Priifen Sie vor jeder Inbetriecbnahme, ob die
bewegliche Schutzhaube korrekt schlieft.
Verwenden Sie die Sdge niemals, wenn sich
die Schutzhaube nicht ungehindert bewegt
und unverziiglich schlieRt. Die bewegliche
Schutzhaube darf niemals in der gedffneten
Stellung festgeklemmt oder festgebunden
werden. Wenn Sie die Sage versehentlich fallen
lassen, kann sich die bewegliche Schutzhaube
verbiegen. Ziehen Sie zum Offnen der
beweglichen Schutzhaube den Hebel nach hinten
und stellen Sie sicher, dass die Haube frei
beweglich ist und bei allen Schnittwinkeln und
Schnitttiefen weder das Sageblatt noch irgendein
anderes Teil berihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
bewegliche Schutzhaube. Wenn Schutzhaube

und Feder nicht ordnungsgeman
funktionieren, miissen sie vor der
Inbetriecbnahme  gewartet werden. Die

bewegliche Schutzhaube kann aufgrund von
beschadigten Teilen, Gummirlickstdnden oder
Ablagerungen unter Umstéanden in ihrer
Funktionsweise beeintrachtigt sein.

Die bewegliche untere Schutzhaube darf nur fiir
spezielle Schnitte wie z. B. ,,Tauchschnitt“ und
,Kombinationsschnitt von Hand
zuriickgeschoben werden. Ziehen Sie zum
Offnen der beweglichen Schutzhaube den
Hebel, und lassen Sie die Schutzhaube los,
sobald das Ségeblatt in das Material eindringt.
Fir alle anderen Sé&gearbeiten muss die
bewegliche Schutzhaube automatisch betétigt
werden.

Achten Sie stets darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube das Sageblatt abdeckt, bevor Sie
die Sédge auf die Werkbank oder den Boden
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22.

legen. Ein ungeschiitztes, noch nachlaufendes
Sé&geblatt fiihrt dazu, dass die Sage nach hinten
lauft und dabei alles zerségt, was ihr im Weg steht.
Beachten Sie, dass das Sageblatt nach dem
Loslassen des Schalters einige Zeit nachlauft,
bevor es zum Stillstand kommt.

Um die bewegliche Schutzhaube auf
ordnungsgemiBe Funktion zu liberpriifen,
offnen Sie diese Schutzhaube von Hand,
lassen Sie die Schutzhaube los, und
beobachten Sie, ob die Schutzhaube schlief3t.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass der Hebel
firr das Zuriickziehen der Schutzhaube das
Werkzeuggehduse nicht beriithrt. Ein frei
liegendes Sageblatt ist SEHR GEFAHRLICH und
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Zusitzliche Sicherheitshinweise

23.

24.

25.

26.

Seien Sie beim S&gen von feuchtem Holz,
Spanplatten oder Holz, das Astlocher enthilt,
besonders  vorsichtig. Stellen Sie die
Schnittgeschwindigkeit so ein, dass ein
gleichbleibender Vorschub des Werkzeugs ohne
eine Verringerung der Geschwindigkeit mdglich ist.
Versuchen Sie niemals, abgesdgtes Material
zu entfernen, wahrend sich das Séageblatt
dreht. Warten Sie bis zum Stillstand des
Sageblatts, bevor Sie abgesagtes Material
entfernen.S&geblatter  laufen  nach  dem
Ausschalten nach.

Vermeiden Sie es, in Ndgel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Setzen Sie das Werkzeug mit der groRen
Auflageflache des Gleitschuhs auf den Teil
des Werkstiicks, der fest abgestiitzt wird, und
nicht auf das abzuschneidende Material. Als
Beispiele zeigt Abb. 1 den RICHTIGEN und
Abb. 2 den FALSCHEN Weg fiir das Absdgen
des Brettendes. Wenn das Werkstiick zu kurz
oder zu klein ist, spannen Sie es ein.
VERSUCHEN SIE NIEMALS, KURZE
WERKSTUCKE PER HAND ZU HALTEN!

Fig. 1




Fig. 2

Z

27. Warten Sie nach dem Bearbeitungsvorgang auf
den Stillstand des Sageblatts, iiberpriifen Sie
die Schutzhaube auf geschlossene Stellung
und setzen Sie das Werkzeug erst danach ab.
Versuchen Sie niemals, die Kreissdge nach
unten gerichtet in einen Schraubstock zu
spannen. Dies ist duBerst gefahrlich und kann
zu schweren Unféllen fiihren.

28.

29. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein kénnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.
Bremsen Sie die Blatter nicht durch seitlichen
Druck auf das Ségeblatt ab.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Ségeblatter. Verwenden Sie
keine Schleifscheiben.

Halten Sie das S&geblatt scharf und sauber.
Getrocknete Harz- und Holzreste auf dem
Sageblatt vermindern die Drehzahl der Sége und
erhdhen das Risiko eines Riickschlags. Halten Sie
das Sageblatt sauber, indem Sie es aus dem
Werkzeug montieren und mit einem Harz- und
Teerentferner, heilRem Wasser oder
Waschpetroleum  reinigen. Verwenden Sie
niemals Benzin.

Tragen Sie bei der Arbeit eine Staubmaske
und Horschutz.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

30.

31.

32.

33.
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AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe
Abb.1

/\ACHTUNG:

Ziehen Sie den Hebel

Schnitttiefe stets fest an.
Losen Sie den Hebel an der Tiefenflhrung und verstellen
Sie den Gleitschuh nach oben oder unten. Arretieren Sie
den Gleitschuh an der gewlinschten Schnitttiefe durch
Festziehen des Hebels.
Fir einen sauberen, sicheren Schnitt stellen Sie die
Schnitttiefe so ein, dass nur maximal ein Ségeblattzahn
unter dem Werkstiick herausragt. Die Verwendung der
richtigen  Schnitttiefe minimiert die Gefahr von
RUCKSCHLAGEN, die zu Personenschaden fiihren
koénnen.

nach Einstellung der

Gehrungsschnitt

Abb.2

Feststopper

Drehen Sie den Feststopper so, dass der Pfeil darauf auf
eine der drei Positionen zeigt (22,5°, 45°, 50°). Neigen
Sie anschlieRend den Werkzeuggleitschuh bis zum
Anschlag, und sichern Sie den Gleitschuh mit dem Hebel.
Der Winkel entspricht jetzt dem durch den Pfeil
angezeigten Winkel.

Einstellen des Neigungswinkels

Lésen Sie den Hebel, und stellen Sie den
Werkzeuggleitschuh vorsichtig auf den Gehrungswinkel
0°. Ziehen Sie den Hebel anschlieRfend fest an.

Drehen Sie den Feststopper so, dass der Pfeil darauf auf
eine der drei Positionen zeigt (22,5°, 45°, 50°), die

mindestens den Wert des gewinschten
Gehrungswinkels hat.
Lésen Sie den Hebel erneut, neigen Sie den

Werkzeuggleitschuh, und sichern Sie ihn sorgfaltig im
gewlinschten Winkel.



ANMERKUNG:
Die Position des Feststoppers kdnnen Sie andern,
indem Sie den Hebel I6sen und den

Gehrungswinkel auf einen Wert unterhalb des
gewlinschten Stopperpositionswerts neigen.

Wenn der Pfeil am Feststopper auf 22,5 zeigt, kann
ein Gehrungswinkel von 0 - 22,5° eingestellt werden;
wenn der Pfeil auf 45 zeigt, kann der Winkel O - 45°
eingestellt werden; wenn der Pfeil auf 50 zeigt, kann
der Winkel 0 - 50° eingestellt werden.

Schnittlinie

Abb.3

Fir Geradschnitte richten Sie die Position A an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf Ihre Schnittlinie aus. Fir
45°-Gehrungsschnitte richten Sie die Position B an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf lhre Schnittlinie aus.

Einschalten
Abb.4

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurtickkehrt.
Betétigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausléseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

Einschalten der Lampe

Abb.5
/\ACHTUNG:
. Die Lampe darf keinen Erschitterungen

ausgesetzt werden, da sie andernfalls beschadigt
oder ihre Lebensdauer verkirzt werden kann.
Schauen Sie nicht direkt ins Licht oder die
Lichtquelle.
Die Lampe leuchtet auf, sobald das Werkzeug an die
Stromversorgung angeschlossen ist. Die Lampe leuchtet,
bis das Werkzeug von der Stromversorgung getrennt
wird.
Wenn die Lampe nicht aufleuchtet, koénnen das
Stromkabel oder die Lampe defekt sein. Wenn die Lampe
leuchtet und das Werkzeug nicht startet, obwohl es
eingeschaltet wird, kénnen die Kohleblrsten verbraucht
sein, oder der Motor oder der ON/OFF-Schalter ist defekt.

ANMERKUNG:

.« Verwenden Sie fur das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trockenen
Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse
nicht zerkratzen, dadurch kann ihre Leuchtkraft
verringert werden.
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MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Aufbewahrung des Sechskantschliissels

Abb.6

Der Sechskantschliissel wird am Werkzeug aufbewahrt.
Zum Entfernen des Sechskantschliissels drehen Sie ihn
in Ihre Richtung und ziehen Sie ihn heraus.

Zum Einbauen des Sechskantschliissels setzen Sie ihn
in den Griff ein und drehen Sie ihn, bis dieser Kontakt
zum Vorsprung am Griff bekommt.

Montage und Demontage des Sageblatts
Abb.7

/NACHTUNG:
Montieren Sie das Sageblatt so, dass seine Zahne
an der Vorderseite der Maschine nach oben zeigen.
Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Makita-Schlissel ~ zum Demontieren  oder
Montieren des Sageblatts.
Zur Demontage des Sé&geblatts dricken Sie die
Spindelarretierung, um ein Drehen des Sé&geblatts zu
verhindern, und l6sen Sie die Sechskantschraube,
indem Sie den Schraubenschlissel nach links drehen.
Nehmen Sie dann Sechskantschraube, AuRenflansch
und Sé&geblatt ab.
Zum Montieren des Sageblatts befolgen Sie die

Entnahmeprozedur rickwarts. ZIEHEN SIE DIE
SCHRAUBE IM UHRZEIGERSINN FEST AN.
Abb.8

Vergessen Sie beim Austausch des Ségeblatts nicht, das
angefallene Sagemehl vom oberen und unteren
Blattschutz zu entfernen. Dies ersetzt jedoch nicht vor
jeder Inbetriebnahme die Uberpriifung der Funktion der
beweglichen Schutzhaube.

AnschlieBen eines Staubsaugers

Abb.9

Um groéRere Sauberkeit bei der Arbeit zu erzielen,
schlieBen Sie einen Makita Staubsauger an |hr
Werkzeug an. Montieren Sie den Absaugstutzen mit den
Schrauben an der Maschine. SchlieRen Sie dann den
Schlauch eines Staubsaugers an den Stutzen wie in der
Abbildung dargestellt an.



ARBEIT

AACHTUNG:
Schieben Sie das Werkzeug beim Schneiden stets
sachte vor. UbermaRige Druckausiibung oder
Verdrehen des Werkzeugs bewirken eine
Uberhitzung des Motors und  geféhrliche
Rickschlage, die moglicherweise zu schweren
Verletzungen fihren kénnen.

Abb.10

Verwenden Sie stets einen vorderen und hinteren Giriff,
und halten Sie wahrend der Arbeit das Werkzeug am
vorderen und hinteren Griff sicher fest. Das Werkzeug
verfligt sowohl Uber einen vorderen als auch einen
hinteren Griff. Wenn Sie die Sége mit beiden Handen
festhalten, vermeiden Sie Verletzungen durch das
Sé&geblatt. Setzen Sie den Gleitschuh auf das zu
schneidende Werkstiick auf, ohne dass das Sageblatt
mit ihm in Beriihrung kommt. Schalten Sie anschlieRend
das Werkzeug ein und warten Sie, bis das Sageblatt die
volle Drehzahl erreicht hat. Schieben Sie nun das
Werkzeug flach und gleichmaRig tber die Oberflache
des Werkstticks vor, bis der Schnitt vollendet ist.

Fir saubere Schnitte halten Sie die Schnittlinie gerade
und die Geschwindigkeit gleichméaRig. Wenn der Schnitt
nicht genau der beabsichtigten Schnittlinie folgt,
versuchen Sie nicht, das Werkzeug zurlick zur
Schnittlinie zu drehen oder mit Gewalt zu schieben. Dies
kann zum Einklemmen des Sageblatts flihren und somit
zu einem gefahrlichen Rickschlag und méglicherweise
zu schweren Verletzungen. Betatigen Sie den Schalter,
warten Sie auf den Stillstand des Sageblatts und ziehen
Sie dann das Werkzeug zuriick. Setzen Sie das
Werkzeug an der neuen Schnittlinie an und starten Sie
den Sagevorgang erneut. Versuchen Sie dabei,
Positionen zu vermeiden, in denen der Bediener den
entstehenden Sagespanen und -staub ausgesetzt ist.
Tragen Sie eine Schutzbrille, um Verletzungen zu
vermeiden.

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
(Zubehor)

Abb.11

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausflihrung  besonders  genauer  Geradschnitte.
Schieben Sie den Parallelanschlag einfach satt

anliegend gegen die Werkstlickkante, und sichern Sie
ihn mit der Feststellschraube an der Vorderseite des
Gleitschuhs. Wiederholte Schnitte auf gleiche Breite sind
ebenfalls mdoglich.
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WARTUNG

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fihren.

Einstellung der 90°-Schnittgenauigkeit
(Vertikalschnitt)

Diese Einstellung wurde werkseitig vorgenommen. Sollte
sie verstellt sein, miissen die Einstellschrauben mit
einem Sechskantschlussel nachjustiert werden, wahrend
das Sageblatt mithilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels, usw. in den Winkel von 90° gebracht
wird.

Abb.12
Abb.13
Kohlenwechsel

Abb.14

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wechseln
Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht sind,
muissen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen miissen
sauber sein und locker in ihre Halter hineinfallen. Die
beiden Kohlen missen gleichzeitig ausgewechselt
werden. Verwenden Sie ausschlieBlich gleiche Kohlen.
Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.15
Zur  Aufrechterhaltung der SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
SONDERZUBEHOR
/N\ACHTUNG:
Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.



Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Séageblatter mit Stahl- und Hartmetallspitzen

Kombination Mehrzweck-Sageblatt fir schnelle und weiche Schlitze,
Trennschnitte und Gehrungsschnitte.

Gepresstes / Entworfen fir schnelles Schneiden von gepresstem

feuchtes Holz und feuchtem Holz.

Fein-Trennschnitte | Fiir sandfreie Schnitte frei gegen die Maserung.

«  Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
- Sechskantschliissel
. Staubdise (Stutzen)

ANMERKUNG:
- Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

10-3. Alaplemez

11-1. Parhuzamvezetd (vezet6vonalzo)
12-1. Alaplemez

12-2. Beallitécsavar

13-1. Haromszdgvonalzé

14-1. Hatarjelzés

15-1. Kefetarté sapka

15-2. Csavarhtzé

1-1. Mélységvezetd 7-1. Imbuszkulcs

1-2. Kar 7-2. Tengelyretesz

2-1. Kar 8-1. Firészlap

2-2. Utkdzbé 8-2. Hatlapfejii csavar
2-3. Nyil a kényszeriitk6z6n 8-3. Kiilsé illesztdperem
3-1. Alaplemez 8-4. Belsé illesztéperem
4-1. Kapcsolo kioldégomb 8-5. Gylrl

5-1. Lampa 9-1. Porszivo

6-1. Imbuszkulcs 10-1. Hatuls6 markolat
6-2. Kiemelkedés 10-2. Elils6 fogantyd

RESZLETES LEIRAS

Modell 5008MG
Flrészlap atméréje 210 mm
90°-nal 75,5 mm
Max. vagasi mélység 45°-nal 57 mm
50°-nal 51,5 mm
Uresjarati sebeség (min'1) 5200
Teljes hossz 332 mm
Tiszta tdmeg 5,1kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE028-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam hossziranyl és keresztiranyd, ferde
egyenes- és gérvagasok végzésére hasznalhato
faanyagokban, ugy, hogy kézben szorosan érintkezik a

munkadarabbal.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szereplé feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkili

aljzatrdl is mikddtethetd.
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltség(i arameloszté
rendszerekben valé hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziltségingadozasok léphetnek fel. Ezen készilék
lzemeltetése kedvezétlen aramellatasi korilmények
kozott ellentétes hatassal lehet mas berendezések
mikodésére. A 0,37 Ohmmal egyenl6 vagy annal kisebb
értékil halozati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhoz
hasznalt halézati csatlakozét biztositékkal vagy lassu
kioldasi jellemzdkkel rendelkez6 megszakitoval kell
védeni.
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és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lpa) : 95 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 106 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG900-1
Vibracié

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikodési méd: favagas
Vibraciokibocsatas (anw): 3,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald



/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatol fliggéen.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és Uresjaratdanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartoja kijelentjiik, hogy a kovetkez6é Makita gép(ek):
Gép megnevezése:

Korflrész

Tipus sz./ Tipus: 5008MG

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartésa a koévetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az ésszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  kés6bbi tajékozédas
érdekében.
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GEB013-6

A KORFURESZRE VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

Vagasi eljarasok

1. A VESZELY: Kezét tartsa tavol a fiirészlaptol
és a vagas helyétél. Masik kezét tartsa a
segédmarkolaton vagy a motorhazon. Ha két
kézzel tartja a flrészt, akkor a flirészlap nem
vaghatja el a kezét.

Ne nyuljon a munkadarab ala. A védélemez nem
tudja megvédeni Ont a fiirészlaptél a munkadarab
alatt.

Allitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagaval megegyez6 értékre. A
munkadarab alatt a flirészlapbdl egy teljes fognal
kevesebbnek kel kilatszania.

Soha ne fogja a kezében a vagni kivant
munkadarabot, sem pedig a labaira fektetve.
Rogzitse a munkadarabot egy szilard
padozaton. Nagyon fontos a munkadarab
megfeleld alatamasztasa a testének sérilését, a
firészlap meghajlasat vagy az uralom elvesztését
elkertilendé.

Tipikus példak a helyes kéz megtamasztasra, munkadarab megtamasztasra
és a csatlakozozsinor elvezetésére (ha alkalmazhato).

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva, amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagészerszam rejtett vezetékekbe vagy
a sajat vezetékébe iitkozhet. ,EI6” vezetékekkel
valé érintkezéskor az elektromos szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerulnek, és megrazhatjak
a kezel6t.

6. Parhuzamos vagaskor mindig hasznalja a
parhuzamvezet6t vagy egy egyenes
szélvezet6t. Ez javitia a vagas pontossagat, és
csokkenti a flirészlap meghajlasanak esélyét.
Mindig csak a megfelelé6 méretii és alaku
(gyémant vagy kerek) tengelyfurattal
rendelkezé fiirészlapokat hasznalja. Azok a
flrészlapok, amelyek nem illeszkednek a rogzité
alkatrészekhez, excentrikusan forognak forogni,
ami irdnyithatatlansaghoz vezet.



A visszarugas okai

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6
flirészlap alatéteket vagy fejescsavarokat. A
firészlap alatétek és a fejescsavarok specialisan
ehhez a szerszamhoz lettek tervezve, az optimalis
teliesitmény és a biztonsagos mikddés
biztositasa érdekében.

és az ezzel kapcsolatos

figyelmeztetések

a visszarlgas a szerszam hirtelen reakcidja a
beszorult, elhajlott vagy rosszul all6 flrészlap
esetén, amely az iranyithatatlan szerszam
felemelkedését és  kilok6dését okozza a
munkadarabrél a kezel6 iranyaba;

amikor a firészlap beszorul vagy elhajlik az
Osszezarddo flrészjaratban, a flirészlap megall és
a motor reakcidja a gépet gyorsan a kezeld
iranyaba lenditi;

ha a flrészlap megcsavarodik vagy nem all
megfeleléen a vagatban, a flrészlap fogai és hatsé
széle belevdjja magat a munkadarab felsé
feliletébe, midltal a flrészlap kiugrik a
flrészjaratbdl és a kezeld felé lenduil.

A visszarigas a szerszam helytelen hasznalatanak
és/vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az eredménye

és

az alabb leirt Ovintézkedések betartasaval

elkerilhetd.

9.

10.

1.

12.

Fogja stabilan a szerszamot mindkét kezével
és iranyitsa ugy a karjait, hogy ellen tudjon
allni a visszarugaskor fellép6 eréknek. lgazitsa
a testét a flirészlap mindkét oldalara de ne egy
vonalba a fiirészlappal. A visszarugas a
szerszam  visszaugrasat okozhatja, de a
visszarugaskor fellépd eréket a kezeld lekiizdheti,
ha a megfelel6 évintézkedéseket betartja.

Amikor a fiirészlap meghajlott, vagy valamiért
meg kell szakitania a vagasi miiveletet,
engedje fel a kioldot és tartsa mozdulatlanul a

flirészt az anyagban amig teljesen meg nem all.

Soha ne probalja eltavolitani a fiirészt a
munkadarabbél vagy visszahlUzni a flirészt
amig a flrészlap mozgasban van, mert
visszarugas léphet fel. Figyelje és korrigald
miveletekkel probalja megelézni a fiirészlap
meghajlasat.

Amikor ujra bekapcsolja a fiirészt a
munkadarabban, allitsa kézépre a flirészlapot
a fiirészjaratban és gy6z6djon meg réla, hogy
a flirészfogak nem kapaszkodnak az anyagba.
Ha flrészlap meghajlik, az kijdhet vagy
visszarighat a munkadarabb6l a szerszam
Ujrainditasakor.

A nagyméretii falapokat tamassza ala a
flirészlap beszorulasat és a visszarugast
elkeriilendé. A nagyméret falapok
meghajolhatnak sajat sulyuk alatt. Tamasztékot a
falap mindkét oldalara kell tenni, a vagévonal
kdzelében és a lap szélétél nem messze.
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A visszarugas elkeriilése érdekében tamassza meg
a deszkat vagy a lemezt a vagas koézelében.

L/

0 U \J

ez

Ne tamassza meg a deszkat vagy
a lemezt a vagastol tavol.

15.

16.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
fiirészlapokat. A nem elég éles vagy rosszul
beallitott  flrészlapok keskeny flirészjaratot
eredményeznek, amely talzott surlédashoz, a
firészlap meghajlasahoz és visszarugashoz
vezet.

A firészlap mélységének és a ferdevagas
szégének beallitasara szolgalo
reteszel6karokat meg kell huzni és régziteni
kell a vagas megkezdése elétt. Ha a fiirészlap
beadllitdésa elmozdul a vagas alatt, akkor a
firészlap  meghajolhat, ami  visszarugast
eredményez.

Kiilonoésen figyeljen oda, amikor falak vagy
mas nem belathatatlan teriiletek vagasara
hasznalja az eszkozt. A kiemelked§ fiirészlap
olyan  targyakba vaghat bele, amelyek
visszarugast okozhatnak.

MINDIG tartsa szilardan a szerszamot mindkét
kezével. SOHA ne nytjtsa a kezét vagy az ujjait
a fiirész mogé. Ha visszarlgas torténik, a flrész
kénnyen visszaugorhat a kezein at, komoly
sériiléseket okozva.



17.

Soha ne erbltesse a fiirészt. Olyan
sebességgel tolja elére a fiirészt, hogy a
flirészlap lassulas nélkiil vagjon. A fiirész
erfltetése egyenetlen vagasokat, a pontossag
csOkkenését és esetleg visszarugasokat okozhat.

Also¢ fiirészlapvédé funkcio

18.

19.

20.

21.

22.

Minden hasznalat ellenérizze, hogy az alsé
flirészlapvédo megfeleléen zar. Ne
miikodtesse a flirészt, ha az alsé
flirészlapvédé nem mozog akadalymentesen
és nem zar azonnal. Soha ne rogzitse vagy
kosse ki az alsé fiirészlapvédét nyitott
allasban. Ha a flirész véletlenil leesik, akkor a
véddlemez elhajolhat. Emelje fel az alsé
firészlapvédét a visszahiz6 fogantydval és
ellendrizze, hogy az szabadon mozog, és nem ér
a flirészlaphoz vagy barmely mas alkatrészhez,
semelyik vagasi szognél vagy vagasi mélységnél.
Ellendrizze az als6 fiirészlapvéddé rugéjanak
miikodését. Ha védé vagy a rugé nem
mikodik megfeleléen, azokat meg kell javitani
a hasznalat elé6tt. Az alsé flrészlapvédd lassan
mozoghat sériilt alkatrészek, gyantalerakédasok
vagy hulladék felhalmozédasa miatt.

Az als6 fiirészlapvédét csak specialis
vagasokhoz, mint pl. a ,lesziré vagas" és a
,kombinalt vagas", lehet kézzel felemelni.
Emelje fel az als¢ filirészlapvédét a visszahuzé
karral, majd, amint a fiirészlap behatolt az
anyagba, az alsé fiirészlapvédét el kell
engedni. Barmilyen mas vagas esetén az also
flrészlapvédének automatikusan kell mikddnie.
Mindig nézze meg, hogy az alsé fiirészlapvédd
befedi a fiirészlapot, miel6tt leteszi a
szerszamot egy padra vagy a padiéra. A
védtelen, szabadon forgdé fiirészlap miatt a
szerszam elmozdulhat, atvagva az utjaba kerlld
targyakat. Ne feledje, hogy a flirészlap megallasaig
valamennyi id6 eltelik a kapcsolo felengedése utan.
Az als¢ fiirészlapvédé ellenérzéséhez kézzel
nyissa ki az also fiirészlapvédoét, majd nyissa
fel és tekintse meg a védoézarat. Ellenérizze azt
is, hogy a visszahuzé fogantyu nem érintkezik
az eszk6z motorhazaval.A flirészlapot védetlentl
hagyni NAGYON VESZELYES és sllyos személyi
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sérilést okozhat.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések

23. Kiilonosen figyelien oda nedves fa,
medfeszitett fatorzs, vagy gorcsos fa
vagasakor. Haladjon egyenletesen elére a
szerszammal, a flrészlap  sebességének
csokkenése nélkil, hogy elkerilje a flrészlap
fogainak felforrosodasat.

24. Ne probalja meg eltavolitani a levagott
anyagot, amikor a fiirészlap még mozog.
Varjon, amig a filrészlap ledll, miel6tt
megfogja a levagott anyagot.A fiirészlapok
szabadon forognak a lekapcsolas utan.

25. Keriilje a szegek atvagasat. A vagas
megkezdése el6tt ellenérizze a fatorzset, és
huzza ki beléle az 6sszes szeget.

26. Tegye a fiirész alaplemezének szélesebb
részét a munkadarab azon részére, amely
szilardan meg van tamasztva, ne arra, amelyik
leesik a vagas végén. Példaként az 1. abra egy
deszkavég levagasanak HELYES madjat
mutatja, a 2. abra pedig a HELYTELENT. Ha a
munkadarab rovid vagy kicsi, le kell fogatni.
NE PROBALJA A ROVID MUNKADARABOKAT
KEZBEN TARTANI!

Fig. 1

Fig. 2

27. Mielott leteszi a szerszamot a vagas
befejezése utan, gy6z6djon meg réla, hogy az
also filrészlapvédd bezarédott és a fiirészlap
teljesen megalit.

28. Soha ne prébaljon a korfilirésszel ugy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba. Ez



kiilonosen veszélyes és komoly sériilésekhez
vezethet.

29. Némelyik anyag mérgezé  vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kovesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

Ne allitsa meg a tarcsat ugy, hogy oldaliranya
nyomast fejt ki a flirészlapra.

Mindig csak az ebben a kézikonyvben leirt
flirészlapokat hasznalja. Ne hasznaljon
koszoritarcsakat.

A flirészlapokat tartsa élesen és tisztan. A
flrészlapokra keményedett katrany és fagyanta
lelassitja a flirészt és megndveli a visszarigas
kockazatat. Tartsa tisztan a flirészlapot ugy, hogy
el6szor leszereli azt a szerszamrél, majd
megtisztitia gyanta és katranyeltavolitéval, forré
vizzel vagy kerozinnal. Soha ne hasznéljon
benzint.

Viseljen pormaszkot
szerszam hasznalatakor.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbél ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eldirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.

30.

31.

32.

33. és hallasvédét a
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
AVIGYAZAT:
A véagasi mélység beadllitdsa utan mindig huzza
meg a szabalyozokart.
Lazitsa meg a mélységvezetdn talalhatd szabalyozdkart
és mozgassa a talplemezt felfelé vagy lefelé. A kivant
vagasi mélység beallitasa utan rogzitse a talplemezt a
szabalyozdkar meghuzasaval.
A tisztabb és biztonsagosabb vagas érdekében ugy
dllitsa be a vagasi mélységet, hogy a fiirészlapnak
legfeliebb egy foga nyuljon tul a munkadarabon. A
megfeleléen megvalasztott vagasi mélység elésegiti a
veszélyes VISSZARUGASOK veszélyének
csOkkentését, amelyek személyi sériléseket
okozhatnak.
Ferdevagas
Fig.2
Kényszeriitk6z6
Forditsa el az Gtk6z6t ugy, hogy a rajta 1évd nyil a harom
pozicié (22,5°, 45°, 50°) egyikére mutasson. Ezt
kovetéen dontse meg a szerszam talplemezét titkdzésig
és rogzitse a talplemezt a karral. Ekkor az a sz6g kertil
bedllitasra, amelyre a nyil mutat.
A ferdevagasi szog beallitasa
Lazitsa meg a kart, és probaképpen allitsa a szerszam
talplemezét 0°-os ferdevagasi szdgbe, majd hizza meg
a kart.
Forditsa el az (itk6z6t ugy, hogy a rajta 1évé nyil a harom
pozicid (22,5°, 45°, 50°) egyikére mutasson, amely
egyezik vagy nagyobb a kivant ferdevagasi szognél.
Lazitsa meg a kart Gjra, majd déntse meg és rogzitse a
szerszam talplemezét a kivant szégben.

MEGJEGYZES:

- A kényszeritkdz6 pozicidjanak modositasakor a

kar meglazitasaval és a kivant szognek megfelel6
Utkdz6pozicional kisebb dbélésszég beallitasaval
végezhetd el a valtoztatas.
Ha a nyil az itk6z6n a 22,5 jeldlésre mutat, akkor a
ferdevagasi szog 0 - 22,5° kozott valtoztathatd; ha
a 45 jeldlésre, akkor 0 - 45° kdz6tt; ha pedig az 50
jelolésre, akkor 0 - 50° kdzott allithato be.

Vezetés
Fig.3
Egyenes vagasokhoz igazitsa a talplemez elején

talalhatd A pozici6t a vagasvonalra. A 45°-o0s
ferdevagashoz igazitsa a B pontot a vonalra.



A kapcsol6 hasznalata

Fig.4

AVIGYAZAT:
A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldégombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien huzza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolét a
ledllitashoz.
A lampa bekapcsolasa
Fig.5
AVIGYAZAT:
Ne Usse oda a lampat, mert az annak karosodasat
vagy szervizperiddusanak révidllését okozhatja.
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.
A jelz6lampa  kigyullad, amikor a szerszam
csatlakoztatva van az aramforrashoz. A jelzélampa
vilagitani fog amig a szerszamot nem aramtalanitjak.
Ha jelz6lampa nem gyullad ki, akkor a halézati kabel
vagy a lampa meghibasodhatott. Ha a jelz6lampa vilagit,
de a szerszam mégsem indul be, még akkor sem, ha a
szerszamot  bekapcsolja, akkor a  szénkefék
elhasznaldédhattak vagy a motor, vagy a KI-BE kapcsol6
meghibasodhatott.

MEGJEGYZES:

«  Hasznaljon szaraz rongyot a ldmpa lencséin 1évé
szennyez6dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csokkentheti a
megvilagitas erésségét.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.
Az imbuszkulcs tarolasa
Fig.6
Az imbuszkulcs tarolasi helye a szerszamon van. Az
imbuszkulcs eltavolitasahoz forditsa azt maga felé és
huzza ki.
Az imbuszkulcs visszahelyezéséhez tegye azt a
fogantydra és forditsa el addig, amig nem érintkezik a
fogantyun talalhaty kiemelkedéssel.
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A flirészlap eltavolitasa és felhelyezése
Fig.7
AVIGYAZAT:
Ellenérizze, hogy a flirészlap ugy lett felszerelve,
hogy a fogak a szerszam elejénél felfelé mutatnak.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitdsahoz
csak a Makita kulcsot hasznalja.
A férészlap eltavolitasahoz nyomja be a tengelyreteszt,
hogy a férészlap ne tudjon elfordulni, és az imbuszkulcs
segitségével lazitsa meg az imbuszcsavart, az
éramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva azt.
Ezutan csavarja le az imbuszcsavart, és vegye le a kiilsé
illesztéperemet és a flirészlapot.
A flrészlap felszereléséhez kovesse a leszerelési
eljarast forditott sorrendben. GYOZODJON MEG ROLA,
HOGY A HATLAPFEJU CSAVART AZ ORAMUTATO
JARASANAK IRANYABAN MEGHUZTA.
Fig.8
A flrészlap cseréjekor ligyeljen ra, hogy megtisztitsa a
fels6 és also flirészlapvédoét a lerakddott flirészportdl.
Ezek a miveletek ugyanakkor nem helyettesitik az alsé
véd6é mikodésének minden hasznalat elétt szikséges
ellendrzését.

Porszivo csatlakoztatasa

Fig.9

Amikor tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson
egy Makita porszivét a szerszdamhoz. Szerelje fel a
csatlakozo6t a szerszamra a csavarokkal. Ezt kdvetéen
csatlakoztassa a porszivo csovét a csatlakozohoz az
abranak megfeleléen.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
Figyelien oda, hogy a szerszamot egyenes vonal
mentén, folyamatosan tolja elére. A szerszam
eréltetése vagy csavarasa a motor
tuimelegedéséhez vezet, valamint veszélyes
visszarlgasokat eredményez, amelyek sulyos
sériléseket okozhatnak.

Fig.10

Mindig hasznalja az eliils6 markolatot és a hatso6 fogantyut,
és szilardan tartsa a szerszamot az ellilsé markolatanal és
a f6 fogantyujanal fogva a munka soran. A szerszam
elilsé markolattal és hatsé fogantydval van ellatva. Ha
mindkét kezével a flrészt fogja, azokat nem vaghatja meg
a flrészlap. Helyezze a talplemezt a vagni kivant
munkadarabra ugy, hogy a flrészlap ne érjen semmihez.
Ezutan kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig a
frészlap teljes fordulatszamon forog. Most egyszeriien
mozgassa elére a szerszamot a munkadarab feliileten,
azt vizszintesen tartva és igy haladva elére a fiirészelés
befejezédéséig.

A hibatlan vagasokhoz tartsa egyenesen a vagasvonalat
és egyenletesen az el6rehaladasi sebességet. Ha vagas



nem koveti pontosan a tervezett vagévonalat, ne probalja
a szerszamot visszaerdltetni vagy visszaforditani a
vagovonalhoz. Ha mégis igy tesz, az a firészlap
beszorulasat okozhatja és veszélyes visszarugasokhoz
vezethet, amelyek komoly sériiléseket okozhatnak.
Engedije fel a kapcsolot, varja meg, amig a flirészlap leall,
majd huzza ki a szerszamot. Igazitsa Ujra a szerszamot az
Uj vagovonalra és kezdje Ujra a vagast. lgyekezzen
elkerilni, hogy olyan testhelyzetet vegyen fel, amelyben
kiteszi magat a flrészb6l kilépé forgacsoknak és
firészpornak. Hasznaljon védészemiiveget a sérilések
megel6zése érdekében.

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzd) (tartozék)

Fig.11

A praktikus parhuzamvezet6 extra pontos egyenes
vagasok elvégzését teszi lehetévé. Egyszeriien illessze
a parhuzamvezet6t a munkadarab oldalahoz és régzitse
azt a talplemez elején taldlhatd csavarral. Ezzel
lehetéség van tobb azonos szélességli vagast végezni
egymas utan.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a haloézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A 90°-0s vagas (fliggbleges vagas)
pontossaganak beallitasa

Ezt a beallitast a gyarban mar elvégezték. De ha ez nem
megfeleld, akkor egy imbuszkulcs segitségével allitsa be
a bedllitocsavart, a flrészlap és a talplemez kozotti
derékszdget haromszdgvonalzéval, acélderékszoggel,
stb. ellenérizve.

Fig.12
Fig.13
A szénkefék cseréje
Fig.14

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatéarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6é sapkakat.
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Fig.15

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AAVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznélata személyes veszélyt vagy sérlilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Acél és karbidvégU flrészlapok

Altalanos felnasznalasu fiirészlap a gyors és egyenletes

Kombinaciy hasitashoz, keresztvagashoz és gérvagashoz.

Nyomas alatt kezelt/
nedves faanyag

Nyomés alatt kezelt és nedves faanyag vagasara
tervezve.

Finom keresztvagasok | A csiszolasmentes vagasért tisztan a szemcsékkel szemben.

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo)
Imbuszkulcs
Porkifavé (csatlakozd)

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonkeént eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Hibkovy doraz 7-1. Sesthranny franctizsky kIug 10-3. Zakladia
1-2. Packa 7-2. Posuvacovy uzaver 11-1. Ochranné zariadenie na pozdizne
2-1. Packa 8-1. Cepel pily rezanie (vodiaca linka)
2-2. Pozitivny doraz 8-2. Sestboka skrutka 12-1. Zakladna
2-3. Sipka na pozitivnom doraze 8-3. Vonkajsia obruba 12-2. Nastavovacia skrutka
3-1. Zékladna 8-4. Vnutorna obruba 13-1. Trojuholnikové meradlo
4-1. Spust 8-5. Prstenec 14-1. Medzna znacka
5-1. Svetlo 9-1. Vysavac 15-1. Veko drziaka uhlika
6-1. Sesthranny franclzsky kli¢ 10-1. Zadna rukovat 15-2. Skrutkovaé
6-2. Vyénelok 10-2. Predné drzadlo
TECHNICKE UDAJE
Model 5008MG
Priemer ostria 210 mm
pri 90° 75,5 mm
Maximalna hibka rezu pri 45° 57 mm
pri 50° 51,5 mm
Otagky naprazdno (min™") 5200
Celkova dizka 332 mm
Hmotnost netto 5,1kg
Trieda bezpe&nosti gy

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE028-1
Uréené pouzitie

Tento néastroj je uréeny na vykonavanie pozdiznych a
prie€nych priamych rezov a zrezavania v uhloch do

dreva s pevnym kontaktom s obrobkom.
ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, pricom naradie
mobze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa mbéze
pouzivat' pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENF100-1
Pre verejné nizkonapatové rozvodné systémy s
napatim 220 V az 250 V.
Prepinania elektrického pristroja spdsobuju kolisanie
napatia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti mdéze mat Skodlivy G€inok na
prevadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,37 ohmov alebo nizS8ej mozno predpokladat, zZe
nenastanu Ziadne negativne UCinky. Sietova zastrcka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isti€om s pomalymi charakteristikami
vypinania.
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ENG905-1
Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Uroven akustického tlaku (Lpa) : 95 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 106 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: rezanie dreva
Emisie vibracii (anw) : 3,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucéinkom.



/AVAROVANIE:

Emisie vibracii pogas skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia U¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolocenstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujiuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Kotucova pila

Cislo modelu/ Typ: 5008MG

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentacia sa nachaddza u nasho

autorizovaného zastupcu v Eurdpe, ktorym je spoloénost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

/\ UPOZORNENIE Preditajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.
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GEB013-6

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE KOTUCOVU PiLU

Postu%rezania ;

1. NEBEZPECENSTVO: Ruky drzte mimo
oblasti rezania a ¢epele. Druhu ruku drzte na
pomocnej rucke alebo kryte motora. Ak drzite
pilu oboma rukami, neporezete si ich ¢epelou.
Nesiahajte pod obrobok. Kryt vas neochrani
pred ostrim pod obrobkom.

3. Hibku rezania prisposobte hribke obrobku.
Pod obrobkom by malo byt viditelné menej ako
cely zub zo zubov ostria.

Nikdy nedrzte rezany obrobok rukami alebo
krizom na nohach. Zaistite obrobok k
stabilnému povrchu. Je dolezité spravne
obrobok podopriet, aby sa minimalizovalo
vystavenie tela, zovretie ostria alebo strata
kontroly.

Typické zobrazenie spravneho opretia ruky, podopretia
obrobku a vedenia napajacieho privodu (ak je to pouzitelné).

Elektrické naradie pri praci, kedy by rezné

prisluSenstvo mohlo prist do kontaktu so

skrytym vedenim alebo vlastnym kablom,
drzte len za izolované uchopné povrchy.

Kontakt so ,zivym“ vodi€om moze spodsobit

,vodivost” kovovych Casti elektrického naradia a

sposobit tak obsluhe zasiahnutie elektrickym

prudom.

6. Pri pozdiznom rezani vidy pouzivajte pravitko
na pozdizne rezanie alebo rovny vodiaci prvok
pozdiz okraja. Takto vylep$ite presnost rezu a
znizite moznost zaseknutia Cepele.

7. Vzdy pouzivajte ostria so spravnou velkost'ou

a tvarom otvorov na hriadel (brisne verzus

okruhle). Ostria, ktoré nezodpovedaju
montdznemu vybaveniu pily, budld bezat
excentricky a sposobia stratu kontroly.

8. Nikdy nepouzivajte poskodené alebo

nespravne podlozky alebo maticové skrutky
pre ostrie. Podlozky alebo maticové skrutky pre
ostrie boli $pecidlne vyrobené pre vasu pilu na
dosiahnutie optimalneho vykonu a bezpecénej
prevadzky.



Pri¢iny spatného narazu a patricné vystrahy

spatny naraz je nahla reakcia na zovreté, pritlacené
alebo vyosené pilové ostrie, spdsobujuce
nekontrolované nadvihnutie a odhodenie pily od
obrobku smerom k obsluhujucej osobe;

ked sa ostrie zovrie alebo tesne pritlaci
zovierajucim sa zarezom, ostrie strati rychlost a
reakcia motora rychlo odrazi jednotku dozadu
smerom k obsluhujucej osobe;

ak sa ostrie v reze skruti alebo vyosi, zuby na
zadnom okraiji ostria sa mézu zarypnut do horného
povrchu dreva a sposobit zdvihnutie ostria zo
zarezu a dozadu smerom k obsluhujucej osobe.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania pily
alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo

podmienok a mozno sa mu vyhnut

vykonanim

prisludnych protiopatreni uvedenych nizsie.

9.

10.

1.

12.

Pilu drzte pevne oboma rukami a ramena drzte
tak, aby ste odolali sile spatného narazu. Telo
drzte na jednej strane ostria, nie v linii ostria.
Spatny naraz by mohol spdsobit odskocenie pily
dozadu, ale spatny naraz méze obsluhujica osoba
ovladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.

Ked' sa ostrie zovrie alebo ked’ z nejakého
dovodu prerusite rezanie, uvolnite spina¢ a
drzte pilu bez pohnutia v materiale, kym sa
ostrie uplne nezastavi. Nikdy neskusajte
nevyberajte pilu z rozrobeného rezu ani ju
net'ahajte dozadu, kym sa ostrie pohybuje,
inak moze dojst’ k spatnému narazu. Zistite a
vykonajte napravné kroky a eliminujte pricinu
zovierania ostria.

Pri opatovnom spustani pily v obrobku
vycentrujte pilové ostrie v zareze a
skontrolujte, ¢i zuby pily nie si vnorené do
materialu. Ak je pilové ostrie zovreté, moze sa
vysunut alebo spatne odrazit od obrobku pri
opatovnom spusteni pily.

Velké panely podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia alebo spatného narazu. Velké
panely sa zvyknd prehybat vlastnou vahou.
Podpory treba umiestnit pod panel na oboch
stranach do blizkosti linie rezu a do blizkosti
okraja panela.

[/ 0 U \J

Aby nedoslo k spatnému narazu, podoprite
dosku alebo panel v blizkosti rezu.
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Nepodpierajte dosku alebo panel d'aleko od rezu.

Nepouzivajte tupé alebo poskodené ostria.
Nezaostrené alebo nespravne pripravené ostria
vytvaraju Uzky zarez, ¢o spdsobuje nadmerné
trenie, zovretie ostria a spatny naraz.
Uzamykacie packy nastavenia hibky a
skosenia ostria musia byt pred rezanim
utiahnuté a zaistené. Ak sa nastavenia ostria
pocCas rezania pohne, mbze spdsobit zovretie a
spatny naraz.

Maximalnu pozornost’ venujte pri rezani do
existujucich stien alebo inych zakrytych pléch.
Prenikajuca cepel moéze prerezat predmety s
dosledkom spatného narazu.

VZDY drite nastroj pevne oboma rukami.
NIKDY nepokladajte ruku ¢i prsty za pilu. Ak
dojde k spatnému narazu, pila by mohla lahko
odsko¢it dozadu na vasu ruku, 6o by mohlo
spoOsobit vazne telesné poranenie.

/\
T

18

Nikdy pilu nepritlacajte. Tlaéte pilu dopredu
takou rychlostou, aby ostrie rezalo bez
spomalenia. Pritlac¢anim pily vznikne
nerovnomerny rez, znizi sa presnost a hrozi
mozny spatny naraz.

Funkcia spodného krytu

. Pred kazdym pouzitim skontrolujte dolny kryt,
Ci je spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa
dolny kryt nepohybuje volne a nezatvara sa
ihned. Nikdy neupinajte ani neupevnujte doiny
kryt v otvorenej polohe. Ak vam pila nechtiac
spadne, dolny kryt sa mdéze ohnut. Nadvihnite
dolny kryt pomocou zatahovacej rukovate a



19.

20.

21.

22.

skontrolujte, €i sa pohybuje volne a nedotyka sa
ostria ani Ziadnej inej Casti pri vSetkych reznych
uhloch a hibkach.

Skontrolujte funkénost’ pruziny doiného krytu.
Ak kryt a pruzina nefunguju spravne, pred
pouzitim ich treba opravit. Dolny kryt mbéze
fungovat lenivo, ked ma poskodené ¢€asti, lepkavé
uloZeniny alebo nanosy.

Dolny chrani¢ treba zatiahnut' manualne len
pri $pecialnych rezoch, ako su ,,zapichovacie
rezy“ a ,zlozené rezy“. Nadvihnite dolny
chranié pomocou zatahovacej rucky a pri
preniknuti ¢epele do materialu uvolnite dolny
chranié. Pri vSetkych ostatnych spdsoboch
pilenia by mal dolny chrani¢ fungovat automaticky.
Pred tym, ako pilu polozite na stol alebo
dlazku, pozrite sa, ¢i dolny kryt zakryva ostrie.
Nechranené zastavujuce sa ostrie spdsobi spatny
pohyb pily, pri¢om prereze vSetko, €o jej bude stat’
v ceste. Majte na paméti €as, ktory trva ostriu, kym
sa zastavi po uvolneni spinaca.

Ak chcete skontrolovat’ spodny kryt, otvorte
ho rukou, nasledne ho uvolnite a sledujte
zatvarane krytu. Taktiez skontrolujte, ze
zatahovacia rukovat sa nedotyka skrine
naradia. Ponechanie &epele bez ochrany je
VELMI NEBEZPECNE a modze viest k vaznym
osobnym poraneniam.

Dopliujuce bezpeénostné vystrahy

23.

24.

25.

26.

Zvlast' bud'te opatrni pri rezani vihkého dreva,
tlakom spracovaného stavebného dreva alebo
dreva obsahujuceho hrée. Zachovavajte hladky
posuv naradia bez znizovania rychlosti Cepele,
aby ste predisli prehrievaniu hrotov ¢epele.
Nepokusajte sa odstranovat’ rezany material,
kym sa c¢epel pohybuje. Pred uchopenim
rezaného materialu pockajte, kym sa cepel
nezastavi.Cepele sa po vypnuti otagajd.

Nerezte klince. Pred rezanim skontrolujte, ¢i
na stavebnom dreve nie su klince a pripadne
ich odstraiite.

Sirsiu éast' zakladne pily polozte na tu &ast
obrobku, ktoré je pevne podopreta, nie na
cast’, ktora odpadne po vykonani rezu. Priklad
- obr. 1 ukazuje SPRAVNY spésob odrezania
konca dosky a obr. 2 ukazuje NESPRAVNY
sposob. Ak je obrobok kratky alebo maly,
upnite ho svorkou. KRATKE KUSY NIKDY
NEDRZTE V RUKE!
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Fig. 1
Fig. 2 /
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27. Pred odtiahnutim nastroja po vykonani rezu

28.

vzdy pockajte, kym sa dolny kryt nezatvori a
ostrie sa Uplne nezastavi.

Nikdy neskusajte pilit s kotucovou pilou
uchytenou vo zveraku hore nohami. To by
mohlo spoésobit’ zavazné nehody, lebo je to
velmi nebezpecné.
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29.

30.

31.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preditajte si bezpecnostné materialové listy
dodavaterla.

Ostria nezastavujte bocnym tlakom na pilové
ostrie.

Vzdy pouzivajte ostria odporicané v tomto
navode. Nepouzivajte ziadne rozbrusovacie
kotuce.



32. Ostrie udrziavajte ostré a ¢isté. Guma a Zivica z
dreva stvrdnuté na ostriach spomaluju pilu a
zvySuju riziko moznosti vzniku spatného narazu.
Ostrie udrziavajte Cisté - najskér ho vyberte z
nastroja, potom ho vygistite odstrafiovaéom gumy
a Zivice, hortcou vodou alebo petrolejom. Nikdy
nepouzivajte benzin.

Pri praci s nastrojom pouzivajte protiprachova
masku a ochranu sluchu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

33.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1

APOZOR:
Po nastaveni hibky rezu vzdy bezpeéne dotiahnite
paku.

Uvolnite paku na pravitku hibky a posurite podlozku

nahor alebo nadol. Pri poZadovanej hibke rezu
zabezpecte podlozku dotiahnutim paky.
CistejSie a bezpeénejSie rezy dosiahnete takym

nastavenim hibky rezu, aby pod obrobkom preénieval len
jeden zub. Pouzivanie spravnej hibky rezu pomaha
znizit pripadné nebezpeéné SPATNE NARAZY, ktoré
moZzu spdsobit zranenie osob.

Skosené rezanie

Fig.2

Pozitivny doraz

Pozitivny doraz otocte tak, aby jeho Sipka smerovala na
jednu alebo tri polohy (22,5°, 45°, 50°). Potom naklorite
podlozku nastroja, az kym nezastane a podlozku zaistite
pomocou packy. V tomto momente sa dosiahne rovnaky
uhol ako uhol ukazovany Sipkou.

Nastavenie uhla skosenia

Uvolnite packu a pokusne nastavte podloZku nastroja na
uhol sklonu 0°, potom packu poriadne utiahnite.
Pozitivny doraz otocte tak, aby jeho Sipka smerovala na
jednu z troch poldh (22,5°, 45°, 50°), ktora je rovna alebo
vacsia ako pozadovany uhol sklonu.
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Znova uvolnite packu a potom naklorite a pevne zaistite
podlozku nastroja v pozadovanom uhle.

POZNAMKA:
Pri zmene polohy pozitivheho dorazu je tato zmena
mozna po uvolneni packy a nakloneni uhla sklonu
na mensie ako pozadované Cislo dorazu.
Ked $ipka na pozitivnom doraze ukazuje na 22,5,
uhol sklonu je mozné nastavit na 0 — 22,5°. Ked
Sipka ukazuje na 45, je mozné ho nastavit' na uhol
0 - 45°; ked Sipka ukazuje na 50, je mozné nastavit
na uhol 0 - 50°.

Zameriavanie

Fig.3

Priame rezy dosiahnete vyrovnanim polohy A na prednej

strane podlozky s va$ou liniou rezu. Ukosovy rez 45°
dosiahnete jeho vyrovnanim s polohou B.

Zapinanie

Fig.4

/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.
Zastavite ho uvolnenim spinaca.
Zapnutie ziarovky
Fig.5
/A\POZOR:
Do lampy nenarazajte, mobze
poskodenie alebo kratSiu Zivotnost.
Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.
Pri zapojeni nastroja sa rozsvieti indikator. Indikator
svieti, kym nastroj neodpojite.
Ak sa indikator nerozsvieti, porucha moéze byt v
napajacom kabli alebo indikatore. Indikator sa rozsvieti,
ale nastroj sa nespusti ani po zapnuti, mézu byt
opotrebované uhlikové kefky alebo sa pokazil elektricky
obvod alebo motor, alebo méze byt pokazeny hlavny
spinac.

to sposobit’

POZNAMKA:

- Na utretie necistdét z SoSovky svetla pouzivajte
suchd handri¢ku. Davajte pozor, aby ste SoSovku
svetla neposkrabali, méze sa tym zmensit jeho
svietivost.



MONTAZ

APOZOR:
NeZz zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Uskladnenie Sest’hranného francuzskeho

kfaca

Fig.6

Sesthranny klug sa uskladiiuje na nastroji. Ak ho chcete

odstranit, oto¢te ho smerom k sebe a vytiahnite ho.

Ak chcete namontovat Sesthranny kI'G¢, umiestnite ho na

rukovat a otacajte nim, kym sa nedotkne vystupku na
rukovati.
Vybratie alebo vlozenie pilového kotuca
Fig.7
APOZOR:
Uistite sa, Zze kotu¢ je vlozeny tak, aby zuby
smerovali k prednej Casti nastroja.
Na vloZenie alebo vybratie kotu¢a pouzivajte
vyhradne kluce spolo¢nosti Makita.
Pri vyberani kotuca stlacte posuvacovy uzaver tak, aby
sa koti¢ nemohol otacat a prisluSnym Sesthrannym
kld€om uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavou proti
smeru hodinovych rudiCiek. Potom odstrante Sestboku
maticovu skrutku, vonkajsiu obrubu a éepel.
Pilovy kotu¢ vkladajte opa¢nym postupom ako pri
vyberani. UISTITE SA, ZE SKRUTKA SO
SESTHRANNOU HLAVOU JE BEZPECNE
DOTIAHNUTA V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK.
Fig.8
Pri vymene kotuca je potrebné tiez vycistit horny a dolny
pilovy kryt od nahromadenych pilin. Okrem toho je vSak
potrebné pred kazdym pouzitim skontrolovat’ prevadzku
dolného krytu.

Pripojenie vysavaca
Fig.9
Ak chcete rezat bez prachu, k nastroju pripojte vysavac

Makita. Pomocou skrutiek namontujte kib na nastroj.
Potom podla obrazka pripojte ku kibu hadicu vysavaéa.

PRACA

APOZOR:
Nastroj pomaly posuvajte vpred v rovnej linii.
TlaGenim alebo krutenim nastroja sa prehreje
motor a vzniknd nebezpeéné narazy, ktoré mézu
sposobit vazne zranenie.
Fig.10
Vzdy pouzivajte prednd rukovat a zadnu rukovat a
nastroj pri praci drzte pevne oboma rukami za prednu i
zadnu rukovat. Na nastroji je predné drzadlo a zadna
rukovat. Ak obidvomi rukami drzite pilu, nemdzete si ich
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porezat. Nastavte predlozku na obrobok tak, aby sa pri
rezani nedotykala kotu¢a. Potom zapnite nastroj a
pockajte, kym kotu¢ nedosiahne pInu rychlost. Teraz
nastroj len posuvajte vpred po povrchu obrobku,
postupujte plynulo az do skonéenia pilenia.

Cisty rez dosiahnete, ked bude va3a linia rezu priama a
rychlost rezania jednotna. Ak rez nedodrziava vasu
predpokladan liniu rezu, nesnaZzte sa otocit alebo tlacit
nastroj spat do linie rezu. Kotu¢ sa moéze zadriet a
sposobit nebezpecné narazy a pripadné vazne zranenie.
Uvolnite spinag, pockajte, kym sa kotu¢ zastavi a potom
odtiahnite nastroj. Znovu nasmerujte nastroj na novu
liniu rezu a zacénite rezat znovu. Snazte sa vyhnut
polohovaniu, ktoré spdsobi, Ze operator je vystaveny
trieskam a pilinam odletujucim z pily. Pouzivajte ochranu
oci, zvysi sa vasa ochrana pred zranenim.

Pravitko na pozdizne rezanie (vodiace
pravitko) (prislusenstvo)

Fig.11

Pomocou pravitka na pozdizne rezanie méZete robit
vynimo¢ne presné priame rezy. Pohodlne posuvajte
pravitko k strane obrobku a skrutkami na prednej strane
podlozky ho zaistite v polohe. Pomocou neho je
mozné urobit opakované rezy s jednotnou Sirkou.

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.

Nastavenie presnosti rezu 90° (vertikalny rez)
To nastavenie bolo uskutocnené v zavode. Ak je vSak
vypnuté, nastavte nastavovaciu skrtutku prisluSnym
kld€om pri nastavovani kotuéa do pravého uhla
pomocou trojuholnikového pravitka, prilozného uholnika
atd.

Fig.12

Fig.13

Vymena uhlikov

Fig.14

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt isté a musia volne zapadat' do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat su¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovéaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.



Fig.15
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:

- Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu€ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.

« Ocelové ¢epele pil s karbidovym koncom

Ostrie na véeobecné Ucely pre rychle a hladké strhavanie,

Kombinaci 5 A
ombinécia prerezavanie a zrezavanie.

Pod tlakom spracované/ | Uréené na rezanie pod tlakom spracovaného
mokré rezivo a mokrého reziva.

Jemné prerezavanie | Pre bezpieskové rezy &isto proti smeru.

. Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie (vodiaca
linka)

. Sesthranny franctzsky kItug

« Nastavec na prach (spoj)

POZNAMKA:

- Niektoré polozky zo zoznamu moézu byt sucastou
balenia naradia vo forme $tandardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Voditko pro nastaveni hloubky 7-1. Imbusovy kli¢

1-2. Packa 7-2. Zamek hfidele

2-1. Packa 8-1. Pilovy list

2-2. Pozitivni zarazka 8-2. Sroub s $estihrannou hlavou
2-3. Sipka na pozitivni zarazce 8-3. Vnéjsi pfiruba

3-1. Zakladna 8-4. Vnitni pfiruba

4-1. Spoust 8-5. Prstenec

5-1. Svétlo 9-1. Odsavac prachu

6-1. Imbusovy kli¢ 10-1. Zadni drzadlo

6-2. Vystupek 10-2. PFedni rukojet

10-3. Zakladna

11-1. Podélné pravitko (Vodici pravitko)
12-1. Zakladna

12-2. Stavéci Sroub

13-1. Trojuhelnikové pravitko

14-1. Mezni znacka

15-1. Vicko drzaku uhliku

15-2. Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model 5008MG
Prameér listu 210 mm
pod uhlem 90° 75,5 mm
Max. hloubka fezu pod Ghlem 45° 57 mm
pod uhlem 50° 51,5 mm
Otacky naprazdno (min’w) 5200
Celkova délka 332 mm
Hmotnost netto 5,1kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE028-1
Uréeni nastroje
Nastroj je ur€en k provadéni podélnych a pfiénych
rovnych fezli a Uhlovych pokosovych fezl v dfevé pfi
pevném kontaktu s dilem.

ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENF100-1

Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napétim
mezi 220 V a 250 V.

P¥i spinani elektrickych pfistroji mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité mensi nebo
rovna 0,37 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou zadné
negativni U¢inky. Sitova zasuvka pouzitd pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym

jistitem s pomalou vypinaci charakteristikou.
ENGQ05-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
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Hladina akustického tlaku (Lpa): 95 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 106 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (anw): 3,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich

vlivu.
/\VAROVANi:
. Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani

elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.



Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spolecnost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Okruzni pila
¢. modelu/ typ: 5008MG
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Pfeététe si  vSechna
bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB013-6

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
OKRUZNI PILE

Postupy pfi fezani

1. NEBEZPECI: Neptiblizujte ruce k pracovni
oblasti ani ke kotou€i. Druhou ruku drzte na
pomocném drzadle nebo krytu motoru.
Pfidrzovanim pily obéma rukama zamezite
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poranéni rukou.

Nevkladejte ruce pod zpracovavany dil. Kryt
vas nechrani pred dotykem kotouce z dolini strany.
3. Nastavte hloubku fezu na tloustku dilu. Pod
dilem by mél byt viditelny méné nez jeden cely zub
pilového kotouce.

Nikdy nedrzte rezany dil v rukou ani si jej
nepokladejte na nohy. Uchytte dil ke stabilni
podlozce. Je dUlezZité zajistit fadné upevnéni dilu,
aby se omezilo na minimum riziko ohrozeni téla,
zachyceni kotouce nebo ztraty kontroly.

Typické vyobrazeni spravného drzeni rukou, podepreni
dilu a vedeni napajeciho kabelu (je-li pouzit).

P¥i praci v mistech, kde muize dojit ke kontaktu
nastroje se skrytym elektrickym vedenim nebo
s vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické
naradi pouze za izolované casti drzadel.

Kontakt s vodi¢em pod napétim pfenese proud do

nechranénych kovovych ¢&asti nafadi a obsluha

mUze utrpét Uraz elektrickym proudem.

6. Pfi podélném fezani vzdy pouzivejte podélné
pravitko nebo pfimé voditko. Zvysite tak
pfesnost fezu a omezite moznost ohnuti kotouce.

7. Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a
tvaru (diamantové versus kruhové) otvoru.
Kotou€e neodpovidajici upinacimu systému pily
se budou pohybovat vystfedné a zpusobi ztratu
kontroly nad nastrojem.

8.  Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky nebo Sroub kotouce. Podlozky a Sroub
kotou€e jsou navrzeny specialné pro tuto pilu a
zajistuji optimalni funkci a provozni bezpeénost.

Zpétny raz a souvisejici varovani

Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuty, zachyceny

nebo nespravné sefizeny pilovy kotou¢, ktera

zpUsobuje nekontrolované zvednuti pily z dilu a

jeho vrzeni smérem k obsluze.

Je-li kotou¢ sevien nebo pevné zachycen

uzavienim spary, dojde k zastaveni kotouce a

reakce motoru vrhne jednotku s velkou rychlosti

smérem k obsluze.

Pokud se kotou¢ v fezu zkrouti nebo vychyli,

mohou se zuby na zadnim okraji kotouce zarezat

do horniho povrchu dfeva, ¢imz dojde ke zvednuti

kotou¢e ze spary a vrhnuti nastroje smérem o

obsluze.



Zpétny raz je disledkem $patného pouziti pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢&i podminek. Lze se
mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou
uvedena nize.

9.  Pilu drzte pevné obéma rukama. Paze umistéte

tak, abyste byli schopni odolat silam
vznikajicim pfi zpétném razu. Télo udrzujte na
strané od nastroje. Nesthjte pfimo za

kotoucem. Zpétny raz by mohl zpUsobit vrhnuti
pily zpét. Pokud pracovnik pfijme odpovidajici
opatfeni, je schopen kontrolovat sily vznikajici pfi
zpétném razu.

Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoliv
divodu chcete prerusit fezani, uvolnéte
spoust’ a drzte pilu bez pohybu v materialu,
dokud se kotou¢ uUpIné nezastavi. Nikdy pilu
nevytahujte z materidlu ani jej netahejte
smérem zpét, je-li v pohybu kotoué. V

10.

opacném pripadé muze dojit ke zpétnému razu.

Zjistéte pficinu vaznuti kotouCe a pfijméte
odpovidajici napravna opatreni.

Spoustite-li pilu opakované v dilu, umistéte
pilovy kotou¢ do stfedu drazky a zkontrolujte,
zda zuby kotouce nejsou zakousnuty do
materialu. Pokud pilovy kotou¢ vazne, muze se
pfi opakovaném spusténi pily zvednout nebo
vystrelit z dilu.

Velké desky podepiete, abyste omezili na
minimum riziko skfipnuti kotouce a zpétného
razu. Velké desky maiji tendenci provésovat se
svoji vlastni vahou. Podpéry je nutno umistit pod
panel na obou stranach v blizkosti ryzky fezu a
okraje desky.

1.

12.

LV

0 U \J

Podeprenim desky nebo panelu v blizkosti
fezu zamezite zpétnému razu.
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Desku nebo panel nepodpirejte ve
vétsi vzdalenosti od fezu.

Nepouzivejte tupé nebo poskozené
kotouce.Nenaostfené nebo nespravné nastavené
kotouCe fezou uUzkou drazku, ¢imz dochazi k
nadmérnému tfeni, vaznuti kotouce a zpétnému
razu.

Pfed zahajenim fezani musi byt dotazeny a
zajistény pojistné packy nastaveni hloubky a
ukosu. Dojde-li béhem Fezani ke zméné
nastaveni kotoucée, kotou¢ muze vaznout a mize
vzniknout zpétny raz.

Pfi fezani do stavajicich stén ¢i jinych
nepiehlednych mist zachovavejte zvysenou
opatrnost. Vycnivajici kotou¢ se muZe zafiznout
do pfedmétu, jez mohou zpUsobit zpétny raz.
Nastroj VZDY drite pevné obéma rukama.
NIKDY neumist'ujte ruce nebo prsty za pilu.
Dojde-li ke zpétnému razu, maze pila snadno
odskocit smérem zpét pres vase ruce a zpUsobit
vam tak vazné poranéni.

15.

16.

Pfi praci s pilou nikdy nevynakladejte
priliSnou silu. Pilu tlacte vpred tak, aby kotou¢
fezal bez zpomalovani. P¥ili§ silny tlak mize
zpUsobit nerovné fezy, ztratu pfesnosti a moznost
vzniku zpétného razu.

Funkce dolniho krytu

18. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte radné
uzavieni dolniho krytu. S pilou nepracujte,
pokud se dolni kryt nepohybuje volné a
okamzité se neuzavie. Nikdy neupinejte ani
neuchycujte dolni kryt v oteviené poloze.
Pokud pilu nahodné upustite, mdze se dolni kryt



19.

20.

21.

22.

ohnout. Zatahovacim drzadlem zvednéte dolni
kryt a ujistéte se, zda se kryt volné pohybuje a zda
se ve v8ech uhlech a hloubkach fezu nedotyka
kotouce ani zadné jiné ¢asti naradi.

Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu.
Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné, musi
byt pred zahajenim provozu opraveny. Dolni
kryt se muze pohyboval pomalu z divodu
poskozenych dilG, lepkavych usazenin nebo
nahromadéni odpadniho materialu.

Dolni kryt zatahujte ruéné pouze pfi provadéni
specialnich fezi, jimiz jsou napfiklad
,zapichovaci“ ¢€i  ,kombinované fezy“.
Zvednéte dolni kryt pomoci zatahovaciho
drzadla. Jakmile kotoué vejde do materialu,
musi byt dolni kryt uvolnén. Pfi vSech jinych
typech fezani by mél dolni kryt pracovat
automaticky.

Pfed polozenim pily na pracovni stil nebo
podlahu se vzdy presvédcte, zda dolni kryt
zakryva kotouc¢. Nechranény dobihajici kotoué
zpusobi pohyb naradi smérem zpét, pfi némz pila
pofeze cokoli se ji dostane do cesty. Dejte pozor,
nebot po uvolnéni spinace se kotou¢ zastavi az za
urcitou dobu.

Chcete-li provést kontrolu dolniho krytu,
oteviete dolni kryt rukou a pustte
jej — sledujte pFitom zavirani krytu.

Zkontrolujte také, zda se zatahovaci drzadlo
nedotyka plasté naradi. Ponechani kotouce
nekrytého je VELMI NEBEZPECNE a mize vést
k vadznym zranénim.

DalSi bezpecnostni upozornéni

23.

24.

25.

26.

PFi fezani vihkého dfeva, tlakové
impregnovaného feziva nebo sukovitého
dfeva pracujte se zvySenou opatrnosti. Naradi
vedte do Ffezu plynule, aby se pohyb pracovniho
nastroje nezpomaloval a nedochazelo k prehfivani
britd.

Neodebirejte ufezany material, pokud se
kotou¢ otaci. Pred uchopenim ufezaného
materialu pockejte, az se kotouc
zastavi.Kotou€ po vypnuti naradi jesté dobiha.
Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim fezani
zkontrolujte a odstrante z dfeva vSechny
pfipadné hiebiky.

Sirsi stranu zakladny pily polozte na tu &éast
dilu, ktera je pevné podepfena a nikoliv na
cast, ktera po provedeni fezu odpadne. Priklad
na obrazku 1 ilustruje SPRAVNY zplsob
odrezani konce desky a obrazek 2
NESPRAVNY zptsob. Pokud je dil kratky nebo
maly, upnéte jej. NIKDY NEDRZTE KRATKE
DILY RUKOU!
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Fig. 1
Fig. 2 /
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27. Pred odlozenim naradi po dokonéeni fezu se

28.

presvédcte, zda se dolni kryt zaviel a zda se
kotouc¢ uplné zastavil.

Nikdy se nepokousejte fezat okruzni pilou
uchycenou vzhiru nohama ve svéraku. Tento
postup je mimoradné nebezpecny a muze
zpusobit vazné nehody.
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29.

30.

31.

32.

Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
Nezastavujte pilové kotouée vyvinutim
postranniho tlaku.

Vzdy pouzivejte kotouce doporucené v této
prirucce. Nepouzivejte Zzadné brusné kotouce.
Rezaci kotoué udrzujte v naostfeném stavu a
Cistoté. Smula a pryskyfice zatvrdnuta na kotouci
pilu zpomaluje a zvySuje potencialni nebezpeci



zpétného razu. Pri Cisténi kotou€ nejprve vyjméte
z nafadi a pak jej vyCistéte prostfedkem k
odstrariovani smualy a pryskyfice, horkou vodou
nebo petrolejem. Nikdy nepouzivejte benzin.

Pfi pouzivani nastroje noste protiprachovou
masku a ochranu sluchu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

33.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE  POUZIVANI nebo  nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze miiZze zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nastaveni hloubky fezu
Fig.1
APOZOR:
Po nastaveni hloubky fezu vzdy pevné dotahnéte
packu.
Uvolnéte packu na voditku pro nastaveni hloubky a
presurite zakladnu nahoru nebo dold. Na pozadované
hloubce fezu zakladnu zajistéte utazenim packy.
Chcete-li dosahnout ¢&istSich a bezpecénéjSich Fezl,
nastavte hloubku fezu tak, aby pod fezany dil nevy¢nival
vice nez jeden zub listu. Pouziti spravnych hloubek fezu
poméaha omezovat nebezpedi ZPETNYCH RAZU, které
mohou zpUsobit zranéni.
Sikmé fezani
Fig.2
Pozitivni zarazka
Otocte pozitivni zardzku tak, aby Sipka na zarazce
sméfovala do jedné ze tfi poloh (22,5°, 45°, 50°). Poté
sklapéjte zakladnu nastroje, dokud se nezastavi a
zajistéte zakladnu packou. V této chvili je dosazeno
stejného Uhlu, pod kterym je umisténa Sipka.
Nastaveni thlu tkosu
Povolte packu, doasné nastavte zakladnu nastroje na
uhel ukosu 0° a poté packu pevné zajistéte.
Otocte pozitivni zarazku tak, aby Sipka na zarazce
sméfovala do jedné ze tfi poloh (22,5°, 45°, 50°), ktera
se rovna nebo je vétsi, nez pozadovany uhel ukosu.
Povolte opét packu, sklopte a zajistéte pevné zakladnu
nastroje na pozadovaném uhlu.
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POZNAMKA:
Chcete-li zménit polohu pozitivni zarazky, umozni
vam to povoleni packy a sklopeni na uhel Ukosu
mensi, nez je Cislo pozadované polohy zarazky.
Pokud Sipka na pozitivni zardzce sméfuje na 22,5,
Ize Uhel Ukosu regulovat mezi 0 a 22,5°; pokud
Sipka sméfuje na 45, Ize uhel regulovat v rozmezi 0
az 45°; sméfuje-li Sipka na 50, je mozno Uhel
regulovat v rozsahu 0 az 50°.

Zamérovani

Fig.3

PoZadujete-li pfimé Fezy, vyrovnejte polohu A na predni

strané zakladny s ryskou fezani. Pokud chcete provadét

Sikmé Fezy 45°, vyrovnejte s ryskou fezani polohu B.

Zapinani

Fig.4

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Rozsviceni svétla
Fig.5
/A\POZOR:
Na svétlo nenarazejte, protoze muze dojit k jeho
poskozeni nebo zkraceni Zivotnosti.
Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
Svétlo se rozsviti pfi pfipojeni nastroje k elektrické siti.
Svétlo zustane svitit, dokud neni nastroj odpojen od
elektrické sité.
Pokud se svétlo nerozsviti, mize byt vadny napdjeci
kabel nebo svétlo. Pokud svétlo sviti, ale nastroj se
neuvede do chodu ani kdyz je zapnut, mohou byt
opotfebené uhliky nebo muze byt vadny motor &i hlavni
vypina¢ (ON/OFF).

POZNAMKA:
K otfeni necistot z €ocky svétla pouzivejte suchy
hadfik. Davejte pozor, abyste ¢&ocku svétla
neposkrabali, mUze se tim zmens$it jeho svitivost.

MONTAZ

/\POZOR:
Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Ulozeni imbusového klice

Fig.6

Imbusovy kli¢ se uklada na nastroji. Chcete-li imbusovy

kli¢ pouzit, otocte jej smérem k sobé a vytahnéte jej.



Pokud chcete imbusovy kli¢ ulozit, poloZte jej na drzadlo
a otacejte jim, dokud se nedotkne vystupku na drzadle.
Demontaz a instalace pilového kotouce
Fig.7
APozor:
Dbejte, aby byl list nainstalovan tak, aby na pfedni
strané nastroje smérovaly zuby nahoru.
P¥i instalaci a demontazi listu pouzivejte pouze kli¢
Makita.
PFi demontazi listu stisknéte zamek hfidele tak, aby se
list neotacel, a poté pomoci imbusového klice povolte
Sroub s Sestihrannou hlavou proti sméru hodinovych
ru¢iCek. Nasledné demontujte Sroub s Sestihrannou
hlavou, vnéjsi pfirubu a kotoug.
Pfi instalaci listu pouzijte opacny postup demontaze.
DBEJTE NA RADNE DOTAZENi SROUBU S
SESTIHRANNOU HLAVOU VE SMERU HODINOVYCH
RUCICEK.
Fig.8
Pfi vyméné kotouce rovnéz nezapomerite ogistit horni a
dolni kryt kotou¢e od usazenych pilin. Provedeni téchto
kroku vS8ak neznamend, Ze lze pred kazdym pouzitim
zanedbat kontrolu funkce dolniho krytu.

Pripojeni odsavace prachu

Fig.9

K zajisténi Cistoty b&hem fezani pfipojte k nastroji
odsava¢ prachu Makita. Pomoci $roubld k nastroji
pfipevnéte spojku. Poté ke spojce pfipojte hadici
odsavace prachu, jak je ilustrovano na obrazku.

PRACE

APOZOR:
Nastroj zlehka posunuijte dopfedu po pfimé rysce.
Pokud na nastroj budete tlacgit nebo jej zkroutite,
dojde k prehfati motoru a nebezpecnému
zpétnému razu s rizikem tézkého zranéni.

Fig.10

Vzdy pouzivejte predni rukojet a zadni drzadlo; pfi
provadéni prace nastroj pevné drzte za predni rukojet a
zadni drzadlo. Nastroj je vybaven pFedni rukojeti a
zadnim drzadlem. Budete-li pilu drzet obéma rukama,
nemUzete si ruce porezat kotou¢em. Ustavte zakladnu

na fezany dil bez toho, aby doslo ke kontaktu s kotou¢em.

Poté nastroj zapnéte a pockejte, dokud kotoué
nedosahne plnych otacek. Nyni jednoduSe posunujte
nastroj dopredu po povrchu dilu. Udrzujte jej rovné a
pomalu posunujte az do ukonceni fezu.

Chcete-li dosahnout Cistych fezl, udrzujte pfimou drahu
fezu a rovnomérnou rychlost posunu. Pokud fez
nesleduje  pfesné drahu  zamysSleného  fezu,
nepokousSejte se o oto€eni nebo nasilné presunuti
nastroje zpét na rysku fezu. V opacném pripadé by
mohlo dojit k ohnuti kotou€e, nebezpe¢nému zpétnému
rdzu a potencidlnimu vaznému poranéni. Uvolnéte
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spinac, pockejte na zastaveni kotoue a poté nastroj
vytahnéte. Ustavte nastroj na novou drahu fezu a zahajte
fez znovu. Pokuste se vyvarovat takového umisténi
nastroje, pfi kterém je obsluha vystavena tfiskdam a
pilinam vyletujicim z pily. Pfedejdéte poranéni pouzitim
ochrany o¢i.

Podélné pravitko (vodici pravitko)
(pFislusenstvi)

Fig.11

Praktické podélné pravitko umoznuje provadéni vysoce
presnych pfimych fezd. JednodusSe posurite podélné
pravitko t&sné k boku dilu a zajistéte jej v této poloze
pomoci Sroubu na prfedni strané zakladny. Pravitko také
umozriuje opakované provadéni fezd se stejnou Sitkou.

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se prfesvédcte, Zze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Nastaveni presnosti 90° fezu (svisly Fez)

Toto sefizeni bylo provedeno u vyrobce. Pokud vSak
neni sefizeni spravné, otacejte pomoci imbusového klice
stavécim Sroubem a soucasné méfte polohu listu
vzhledem k zakladné pomoci trojuhelnikového pravitka,
pfilozného uhelniku, apod.

Fig.12

Fig.13

Vyména uhlikd

Fig.14

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubuijte vicka uhlikld. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.15

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dal$i udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.



VOLITELNE PRISLUSENSTVi

/APOZOR:

. Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl mize hrozit nebezpedi zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto

prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni

stfedisko firmy Makita.

. Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim

Univerzalni kotou¢ pro rychlé a hladké rozmitani,

Kombinace piéné fezy a pokosové fezy.

Tlakové impregnované/ | Uréeno pro rychlé fezani tlakové impregnovaného
vihké Fezivo a vihkého feziva.

Jemné piicné fezy | Pro hladkeé a Cisté fezy proti viaknu.

- Podélné pravitko (Vodici pravitko)
. Imbusovy kli¢
- Prachova hubice (spojka)

POZNAMKA:

« Neékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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